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Sehr geehrte Leserinnen und Leser,

wie passt eine aus der Zeit gefallene Dame mit
Smartphone in der Hand zu EschmannStahl?
In dieser Ausgabe méchten wir lhnen zeigen,
dass der Stahl als Werkstoff mit langer Historie
derzeit eine Renaissance erlebt. Dafiir nehmen
wir Sie mit auf die Reise, vom Durchbruch des
Stahls in der industriellen Revolution bis in die
heutige Zeit, in der Ingenieure und Designer
wieder mehr und mehr auf die bewédhrten
Starken des Stahls setzen. Hightech und Stahl

mussen langst keine Gegensatze mehr sein.

Gleichzeitig treiben Weiterentwicklungen und
Innovationen den Erfolg eines Werkstoffs. Auch
EschmannStahl bleibt in Bewegung. Deshalb
haben wir viele Neuigkeiten fir Sie im Gepéck,
wie unsere neue Website mit dem um viele
nitzliche Funktionen erweiterten Onlineshop
oder Jorn Maubach, unseren neuen Verkaufs-
leiter. In den Einblicken schauen Sie dieses
Mal hinter die Kulissen eines traditionsreichen
Werkzeugbauers und unseres Sdgezentrums in
Wehnrath.

Ich winsche lhnen eine interessante und

abwechslungsreiche Lektire,

JET

Ihr Markus Krepschik (Geschéftsfihrer)
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O 4 Stahlwelt

RENAISSANCE
EINES WERKSTOFFS

Wo in der jiingeren Vergangenheit
gerne zu leichteren Werkstoffen
gegriffen wurde, feiert Stahl derzeit
sein Comeback bei Konstrukteuren

und Designern. Dabei besticht er nach
wie vor mit seinen klassischen Vorziigen
- wie bereits seit Giber 150 Jahren.

Ein Blick auf die Geschichte des Stahls verrat, wie
unverzichtbar der Werkstoff fir die Entwicklung von
Industrie und Architektur ist - besonders ab Mitte des
19. Jahrhunderts. Das Zeitalter der Industrialisierung
gilt als groBter Katalysator fur seine Verbreitung. Die
wichtigsten Verénderungen in den Herstellungs-
verfahren finden in dieser Zeit statt. Diese verbessern
die Fertigungsdauer und -kosten durch den Einsatz
von glinstigem Koks und Pressluft so signifikant, dass
die Massenproduktion von Stahl einsetzt. Aufgrund
der effizienteren Stahlerzeugung und der dadurch
enorm hohen Nachfrage als Konstruktionswerkstoff
fir Schienen, Eisenbahnen und die entstehende
Fahrzeugindustrie erlebt der Stahl eine Hochphase,
der mit dem Bau des Eiffelturms im Jahr 1889 ein
Denkmal gesetzt wird. Die qualmenden Schornsteine
der Hochéfen sind seitdem die Sinnbilder der Indus-

trialisierung.

Uber alle Moden erhaben

Von der industriellen Euphorie der Grinderzeit
bis heute berufen sich Ingenieure und Entwickler
auf die klassischen Vorziige von Stahl. Die gute
Kombination aus hoher Harte und Verformbarkeit

sowie die vergleichsweise geringen Materialkosten
bleibt ungeschlagen. Im 19. Jahrhundert erméglichte
der Stahl erstmals hohere, robustere Konstruktionen,
die mit Holz, Stein und Eisen undenkbar gewesen
waren. Heute, im Zeitalter von Aluminium, Carbon
oder Titan, geht es mehr um den verringerten
Materialeinsatz in der Leichtbauweise bei gleich-
bleibender Leistungsfahigkeit und Robustheit. Das



Kosten im Vergleich

Herangehen hat sich veradndert - die ausschlag-
gebenden Argumente fiir den Stahl bleiben bestehen.
So ist der Werkstoff langfristig gesehen weniger
anféllig fur die Moden von Designern. Ein gutes
Beispiel hierfir ist das neue iPhone X, Apples neues

Flaggschiff.

Vom Aluminiumgehé&use zum Stahlrahmen

Seit der Keynote-Prasentation wissen wir es genau:
Stahl bleibt die neue alte Option. Apple lasst zum
zehnten Geburtstag seines Smartphones eine Bau-
weise wiederaufleben, die bereits die Optik des
iPhone 4 bestimmte. Ab 2012 wurde sie durch
das Aluminiumgehduse abgeldst, das damals ein
neues Design-Markenzeichen setzte und bran-
chenweit kopiert wurde. Der verstarkte Wettbe-
werbsdruck und das gewlinschte, andersartige
Erscheinungsbild haben die Konstrukteure vom
Silicon Valley nun vermutlich erneut auf den Stahl

gebracht.

Apple entwickelte fir das iPhone einen Korpus
aus zwei durch einen Stahlrahmen zusammenge-
haltenen, konvexen Glasscheiben. Der geschmie-

dete, rostfreie Stahl wird zur Einfassung der
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glédsernen Ober- und Unterseite benutzt und
vergroBert die Stabilitét des Geratekorpers -
in Branchenkreisen auch ,Glas-Sandwich” genannt.
Der Stahlrahmen kann durch seine Festigkeit so
minimalistisch eingesetzt werden, dass er dem de-
signaffinen Apple-Kunden kaum noch ins Auge fallt.
Glas und Rahmen verschmelzen beinahe optisch
miteinander. Zusatzlich unterstitzt die Stahlbau-
weise das kabellose Laden, fiir das der Aufbau eines
Magnetfelds kritisch ist - ein wichtiges Verkaufs-

argument, nicht nur im Premium-Segment.

Effizienzsteigerung durch Stahl

Die Vorteile des Stahls gegenlber dem Alumini-
um sind auch seitens der Produktionsablaufe sehr
deutlich: durch die schnellere und kostenglinstigere
Herstellung mit einem Stahlrahmen, die ohne auf-
wendiges CNC-Verfahren auskommt, kann die
Effizienz signifikant gesteigert werden.

Die Kostenersparnis liegt Schatzungen zufolge
zwischen 30 und 50 Prozent gegeniiber dem gefrasten
und gebohrten Aluminiumkorper, bei gleichzeitig

geringerer Ausschussquote. 2>

VERGLEICH KOSTENENTWICKLUNG ALUMINIUM, CARBON UND STAHL

Kosten eines Aluminiums- oder Carbonteils im Vergleich zu einem Stahlteil im

Jahr 2010 und Prognosen fiir das Jahr 2030

570 %

Carbon

Aluminium

Stahl
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O 6 Stahlwelt

Langlebigkeit und Nachhaltigkeit im Radsport

Neben der Automobilbranche, die nach wie vor
hochfesten Stahl als kosteneffizientere Moglichkeit
zur Gewichts- und Emissionsreduktion einsetzt, wird
auch im Radsport der Stahl wiederbelebt. Aktuell
erfahrt der Stahlrahmen eine Renaissance - selbst
in Zeiten von federleichten Hochleistungs-Carbon-
rédern. Wenn es nicht gerade um eine Zeitfahr-
etappe der Tour de France geht, sondern um
regelmaBige ausgedehnte Touren Uber Stock und
Stein, hat das Stahlrahmenrad eine Uberzeugte

Fangemeinde, die nicht nur aus Nostalgikern besteht.

Einer der wichtigsten Griinde dafir ist die bessere
Dauerschwingbelastbarkeit von Stahl gegentber

Aluminium. Dauerbelastungsbriche treten somit in

ES 42

M hohe, homogene Durchvergiitung

B hohe Zahigkeit fur lange
Standzeiten

W gute VerschleiBfestigkeit

W hohere Warmeleitfahigkeit

M beste Polierfahigkeit fur eine

Top-Oberflachenqualitat

W hohe Sicherheit gegen Riss-
und Bruchbildung
M hohe Narbsicherheit
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der Regel erst viel spater auf. Folgerichtig erhoht sich
die Lebensdauer eines Fahrrads mit Stahlrahmenkon-
struktion gegenlber einem vergleichbaren Modell
aus Kohlenstofffaser. Ein Drahtesel aus Stahl wird
daher zum jahrzehntelangen, treuen Weggeféhrten,
ohne zum Sicherheitsrisiko durch unentdeckte Rah-
menbruchstellen zu mutieren. Ist ein Carbonrahmen
erst einmal gebrochen, kann er in den wenigsten Fal-
len repariert werden und ist nicht-recyclebarer Son-
dermll. Gerade hinsichtlich des Nachhaltigskeits-
aspekts trumpft Stahl mit einer hundertprozentigen

Recyclingquote auf.

Spezialisierung ist Weiterentwicklung
Dies sind nur zwei aktuelle Beispiele daflr, wie
Stahl sich auch heute noch im Wettbewerbsumfeld

L

M homogene Eigenschaften tiber
den gesamten Querschnitt —

B hohe Narbfahigkeit



moderner Materialien behaupten und mit seinen
traditionellen Attributen wie Belastbarkeit, Wirtschaft-
lichkeit und Langlebigkeit punkten kann.

Seit der Industrialisierung hat sich das Engagement
der Stahlindustrie neben dem Kerngeschéft auf
die Entwicklung von spezialisierten Sondergiten
verlagert. Mit prézise herausgearbeiteten Material-
eigenschaften werden soimmerwiederdie passenden
Antworten fur neue Einsatzbereiche gefunden.
Jahrlich entwickelt oder optimiert die Industrie rund
150 Stahle. Hinzu kommen - auch bei EschmannStahl
- verbesserte Techniken zur Oberflachenveredelung
oder Legierungen, die Standzeiten und VerschleiBbe-
standigkeit erhdhen. Sie setzen genauso kontinuier-
lich neue Impulse fir Konstrukteure und Entwickler.

B hohere Zshigkeit

B bessere Warmeleitfahigkeit

M erhéhung der VerschleiBfestigkeit
B gute Zerspanbarkeit

B durch ein spezielles Harteverfahren

ist ein isotropes Geflige moglich
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Denn Kosteneffizienz und Nachhaltigkeit, die zent-
ralen Themen der heutigen Zeit, sind weitere Kern-
faktoren, die den Traditionswerkstoff Stahl in die Zu-
kunft fihren und bei allen Innovationen im Zentrum
stehen. So konnen sich Kunden sicher sein, auch bei
den Herausforderungen von morgen
vertrauensvoll auf Stahl setzen zu

kdnnen. m

M sehr hohe Warmeleitfahigkeit

M sehr hohe Zahigkeit

M vorvergiitet bis zu 1200 N/mm?

B minimaler Werkzeugverschleif3

W sehr gute SchweiBbarkeit

B hohere Produktionssicherheit

durch erhdhte Zahigkeit

M auch fur genarbte Blasformen

geeignet
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O 8 Stahlwelt

: Rund eine Viertelmillionen Besucher
: kamen nach Dusseldorf zur K.

...............................

Interessante Gesprédche auf dem
: Messestand von EschmannStahl

............................

* Nur mit dem richtigen Stahl sind
: klare Oberflichen méglich.

............................
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DIE KUNSTSTOFF-
BRANCHE IN
HOCHFORM

EschmannStahl zieht ein durchweg positives Fazit zur
ersten Messeteilnahme auf der K2016 in Disseldorf.

Der weltweit bedeutendste Branchentreff der Kunststoff- und Kaut-
schukindustrie lockte im vergangenen Herbst fast eine Viertelmillion
Messebesucher bei rund 3300 Ausstellern auf die K nach Disseldorf.
In diesem hochqualifizierten Umfeld prasentierte sich EschmannStahl

zum ersten Mal den Interessenten als Werkstoffpartner.

Stahl auf einer Kunststoffmesse? Wie passt das zusammen? ,Gerade
fir den Formenbau von Kunststoffteilen mit filigranen Oberflachen-
strukturen sind die Erfahrung und die Beratungskompetenz eines
Stahlexperten gefragt. Besonders, wenn der Kunde keine Abstriche
bei den Standzeiten seiner Werkzeuge machen méchte. Das ha-
ben uns die vielen Gespréche hier auf der Messe deutlich gezeigt”,
erldutert Joachim Stotz, Key Account Manager bei EschmannStahl.
Nach dem regen Interesse aus der Industrie ist die K fir 2019 bereits

fest im Messekalender bei EschmannStahl eingeplant. ]

B .
3 ’
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W i —




PWOULDING
BANEXPO

DIE GRUNDLAGE
DES FORMENBAUS

Bereits zum zweiten Mal stellte sich
EschmannStahl in diesem Jahr auf der Moulding
Expo in Stuttgart dem Fachpublikum aus dem
Formen- und Werkzeugbau.

Die Moulding Expo nutzte EschmannStahl, um sich vor dem interna-
tionalen Fachpublikum aus Werkzeug-, Modell- und Formenbau zu
prasentieren. Die viertdgige Messe verzeichnete rund 15.000 Besucher
bei 760 Ausstellern.

.Die Messe bildet natirlich die ganze Produktionskette der Branche
ab. Dabei fangt alles bei der Wahl des richtigen, leistungs-
fahigen Formenstahls erst an”, erlautert Uwe Feldhoff, Leiter F & E bei
EschmannStahl. Mit der Auswahl des optimalen Werkzeugstahls
kénnen Wirtschaftlichkeit und Sicherheit des eigenen Produktions-
prozesses erheblich gesteigert werden. Das wissen mittlerweile auch
viele Formenbauer und zeigten reges Interesse am Messestand. Dieser
zog mit seiner Litfass-Saule und Werbeplakaten im Retro-Design in

diesem Jahr viele Blicke auf sich. [ |

Vor 200 Jahren erfand Ernst Litfal3 die

...................................

Auf der Moulding Expo treffen
: sich die Experten der Branche.
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.........................

ACHTUNG,
ACHTUNG! _

¥er woanders kauft,
M eelhey schuld...

.......
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1 O Werkstoffe & Verfahren

DIE BERYLLIUMFREIE ALTERNATIVE

Mit Bronze- und Kupferlegierungen ergéanzt EschmannStahl sein Programm um zwei
Hochleistungswerkstoffe - nicht nur fiir den erfolgreichen Formenbau.

Wenn eine besonders hohe Warmeleitfahigkeit
gefordert wird, findet Stahl in Kupfer und Bronze
seine ideale Ergénzung. Denn solche Legierungen
haben deutliche Vorteile gegeniiber konventionellen
Werkzeugstahlen. Durch den Einsatz von Bronze oder
anderer Kupferlegierungen im formgebenden
Bereich der Kontur, l3sst sich die Warmeabfuhr im
Produktionsprozess deutlich verbessern. Damitkénnen

die Zykluszeiten signifikant reduziert werden.

Mehr Leistung - weniger Verzug

Beide Legierungen werden in einem Schmiedeverfah-
ren hergestellt. Aus ihnen entstehen qualitativ hoch-
wertigere Bauteile mit verbesserter Warmeabfuhr, gu-
ter Korrosionsbestandigkeit und Entformbarkeit. Die
optimierte thermische Verteilung im Formeinsatz wirkt

sich positiv auf den gesamten Produktionsprozess aus.

Fur den Einsatz im Bereich Werkzeugstahl ist es
wichtig, ohne das hochgiftige Beryllium zu arbeiten.
.Deshalb sind sowohl die ES CU 200 als auch die
ES B-LG 1 berylliumfrei und eignen sich optimal fur

die Zwecke unserer Kunden”, erldutert Joachim Stotz,

Key Account Manager bei EschmannStahl. Somit
mussen auch keine EinbuBen bei der Zahigkeit hin-
genommen werden. Sie sind zudem schweiB3- und
erodierbar sowie narb- und polierfahig. Die Bronze-
legierung weist zusatzlich gute Gleiteigenschaften auf
und ist lebensmittelecht.

Extrem wettbewerbsfahig

Gleichzeitig lasst sich trotz vergleichsweise héherer
Materialeinsatzkosten der Aufwand pro Stiick erheb-
lich reduzieren. Joachim Stotz erklart warum: ,Die
Gesamtkostenersparnis resultiert aus den wesentlich
niedrigeren Zykluszeiten. Dadurch lohnen sich die
Bronze- und Kupferlegierungen auch aus wirtschaftli-
chen Gesichtspunkten.” Damit haben Werkzeugbauer

ein weiteres Argument flr ihren eigenen Abverkauf.

Wunschabmessungen lieferbar

Beide Sonderwerkstoffe sind in verschiedenen Ab-
messungen standig vorrétig und innerhalb von drei
bis finf Werktagen auf lhre Wunschabmessungen
gefertigt lieferbar. So kommen sie auch fiir Projekte
mit hohem Zeitdruck infrage. [

ESSENTIALS 2017



Werkstoffe & Verfahren

OBERFLACHENSCHUTZ
NEUESTER TECHNOLOGIE

Eine weitere Neuheit im Dienstleistungsangebot von EschmannStahl ist die
MOLDADUR-Behandlung. Der Schutzmantel fir hochempfindliche Oberflachen
eignet sich besonders gut fir polierte und strukturierte Kunststoffformen.

Eine besonders kratzfeste Formenoberflache kann
spatere Oberflachenstrukturen verandert wiederge-
ben. Mit MOLDADUR bietet EschmannStahl jetzt eine
innovative Losung an, die beides kann: Sie schitzt die
Kunststoffform und gleichzeitig bleiben glatte oder
filigrane Strukturen bestehen. Wie das gesamte Ser-
vicepaket von EschmannStahl, Iasst sich MOLDADUR
auf Werkzeuge mit bis zu 5000 Kilogramm

Stiickgewicht anwenden.

Kratzfest und verschleibesténdig

MOLDADUR wird durch einen speziell auf den Werk-
zeugstahl angepassten Diffusionsprozess erzeugt. Die
dadurch homogenisierte Oberflache perfektioniert je
nach Anwendung das Polierergebnis oder sorgt fir
eine exakte Stukturwiedergabe. Verzug am Werkzeug
entsteht durch den neuen Oberflachenschutz nicht.
Auch dessen Grundharte bleibt unverandert. Ein
weiteres Argument fir den neuen Bearbeitungsschritt
kennt Uwe Feldhoff, Leiter F & E bei EschmannStahl:

VORTEILE VON MOLDADUR

Reduzierung der Instandhaltungskosten
verbesserte Werkzeugreinigung
erleichterte Entformung

verbesserter Korrosionsschutz

Bestandswerkzeuge nachtréglich
behandelbar

.MOLDADUR erhoéht die VerschleiBbestandigkeit
und die Standzeit der Werkzeuge flr nachhaltig gute
Ergebnisse. Das verbessert zudem die Wirtschaftlich-
keit.” Deshalb profitieren gerade stark beanspruchte
Werkzeugteile mit hohem Durchlauf von der Ober-

flachenbeschichtung. [ ]

INFOS | DATEN | FAKTEN

11

Die Sondergiiten ESPRIMUS SL, ESATLAS 42 und
ESAKTUELL 1200 eigenen sich besonders fir das
MOLDADUR-Verfahren. Weitere Standardwerkzeug-
stédhle behandelt EschmannStahl auf Wunsch ebenso.
AnschlieBend ist eine zuséatzliche PVD-Beschichtung

immer noch moglich.
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1 2 Werkstoffe & Verfahren

ES ATLAS 42 - TOP-STANDZEITEN
FUR PRODUKTIONSSICHERHEIT

Mit dem ESATLAS 42 hat sich seit dem letzten Jahr eine neue Sondergiite
fur Kunststoffformen bei den Kunden von EschmannStahl etabliert.

An der Standzeit eines Werkzeugs entscheidet es sich
oft, ob wirtschaftlich und produktiv gearbeitet wird.
.Der Totalausfall beim Riss einer Werkzeugform ist der
Albtraum in jeder Produktion”, bemerkt Uwe Feldhoff,
Leiter Forschung & Entwicklung bei EschmannStahl.
.Die Folgekosten eines Stillstands und der zeitliche
wie monetére Aufwand, ein neues Werkzeug zu
implementieren, kommen noch hinzu. Deshalb wollten
wir unseren Kunden einen Werkstoff anbieten, der
genau diesem Effekt entgegenwirkt”, erldutert
Feldhoff weiter. Aus diesem Problembewusstsein
entwickelte EschmannStahl im vergangenen Jahr den
ESATLAS 42 - ein Kunststoffformenstahl der Extraklasse.

Hochleistungsglite fir Werkzeuge

Der ESATLAS 42 ist selbst in groBen Abmess-
ungen sowie in einer Starke von bis zu 655
Millimeter lieferbar. Daher ist er im Anwendungs-
spektrum so variabel und auch fir den GroBformen-
bau geeignet. Dabei kann dieser auf 38-42 HRC ver-
gltete Werkstoff mit exzellenten Werten aufwarten.
Nicht zuletzt durch die spezielle Kombination der
Legierungselemente ist der ESATLAS 42 fur Hochst-
leistungen gemacht. Die hohe, gleichmaBige Durch-
vergutung sorgt fir eine durchgéngige Harte Giber den
gesamten Querschnitt, bei gleichzeitig guten Zahigkeits-
eigenschaften. Deshalb reduziert sich die Rissgefahr bei

einer Werkzeugform aus der Sondergiite wesentlich.

.Gerade bei unseren Kunden, die hauptsachlich
Kunststoffteile in Masse produzieren, erfreut sich
der Werkstoff wachsender Beliebtheit und eines
groBen Vertrauens”, verrat Uwe Feldhoff. Denn die
enormen Stlickzahlen bringen hohe Anforderungen
an das Werkzeug mit sich. Der ESATLAS 42 kann
die Robustheit fur eine erhéhte Lebensdauer einer
Form im Dauereinsatz von Haus aus vorweisen.

Im Ergebnis sinken die Riistungs- und Instandhaltungs-




kosten, die Standzeiten und Produktionszyklen verbes-
sern sich. Preisgetriebene Branchen, wie zum Beispiel
die der Automobilteile-Zulieferer, stellen hier die Wei-

chen fur mehr Wettbewerbsfahigkeit.

Bestens polierbar und narbfahig

Ein weiterer ausschlaggebender Punkt bei Kunststoff-
formen ist das Oberflachenergebnis. Die haufig fili-
granen Oberflachenstrukturen, die beispielweise flr
Armaturenbretter oder Gummidichtungen gefordert
werden, kénnen nur mit einem besonders polierfahi-
gen Werkstoff gelingen. ,Hier spielt der ESATLAS 42
seine Poliersicherheit bis zu einem 1000er Korn voll
aus” kommentiert Uwe Feldhoff. Hinzu kommt die
gute Narbféhigkeit, die die Voraussetzung fur die
Herstellung von Polycarbonat-Teilen ist. Das ist zum
Beispiel das Gehéause eines Hartschalenkoffers oder
das Innenleben eines Kiihlschranks. Der Herstellung
von komplizierten Sticken aus Aluminium, Zink,
Magnesium, Kupfer, Blei oder Zinn ist der ESATLAS 42
ebenso gewachsen.

Zusatzliche Standzeitverldngerung

Wer noch mehr aus dem ESATLAS herausholen will,
fir den steht eine zusétzliche Diffusionsbeschichtung
zur Option. Durch Nitrieren, Hartverchromen, Galvani-
sieren, PVD-Beschichten oder Laserharten lasst sich der
Werkstoff fiir die jeweiligen individuellen Bedarfsfélle
verstarken. So kdnnen weitere Standzeitverlangerun-
gen erreicht werden. Nicht zu vernachlassigen ist zu-
letzt auch die hohe Warmeleitfahigkeit bei gleichzeitig
geringerem Warmeausdehnungskoeffizienten gegen-
Uber Standardstahlgiten.

Letztlich kommt die Namenspatenschaft nicht von un-
gefahr: Der Titan Atlas stiitzt das Himmelsgewdlbe
auf seinen Schultern. So sorgt der Werkstoff mit Kraft
und Ausdauer fiir optimale Produktionsergebnisse
und Sicherheit beim Werkzeugbau. Die beschriebene
Anwendungsverbesserung zeigt deutlich, wie viel Inno-
vationspotenzial immer noch im Stahl steckt und wie pra-

xisnah die Forschung an der Weiterentwicklung arbeitet.

Uber die Erfahrungen mit dem ESATLAS 42 im
Werkzeugbau lesen Sie zusétzlich ab Seite 20 das
Kundenportrait der Gebr. Rath. [ ]

Werkstoffe & Verfahren 1 3

Uwe Feldhoff
Leiter F& E
EschmannStahl
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25 JAHRE FAKUMA

Ein Highlight fir EschmannStahl in diesem vielfaltigen Messejahr ist
das 25. Jubilaum der FAKUMA - der Pflichttermin fiir die Kunststoff-

verarbeitung.

EschmannStahl bietet lhnen vom 17. bis 21. Oktober 2017 in Friedrichshafen die
Moglichkeit, sich umfassend lber das Produktportfolio zum Thema Spritzguss beraten zu
lassen. Im Jubildumsjahr der Fakuma steht fiir EschmannStahl alles im Zeichen des digitalen
Stahleinkaufs. So informieren wir Sie auf der Messe eingehend Uber die Méglichkeiten
und Funktionen des neuen Onlineshops (siehe auch Seite 16) und wie Sie mit nur wenigen

Klicks Ihre nachste Stahlbestellung erledigen kénnen.

Den renommierten Branchentreff der industriellen Kunststoffverarbeitung méchten wir
ebenfalls dazu nutzen, Ihnen den neuen Verkaufsleiter bei EschmannStahl, J6rn Maubach,
vorzustellen. Wer ihn nicht persénlich auf der Fakuma trifft, kann ihn nun im Interview

kennenlernen. [ ]

Compram-Comingm Dy
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Raagang O, Wil bod
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NEUER LEITER VERKAUF:
JORN MAUBACH

15

Perspektiven

Jorn Maubach ist seit Juli 2017 neuer Vertriebsleiter und Prokurist bei EschmannStahl. Der Diplom-
Wirtschaftsingenieur kann neben seiner technisch-betriebswirtschaftlichen Ausbildung auch auf seine
jahrelange Berufserfahrung in der Werkzeugstahlbranche zuriickgreifen.

ESSENTIALS: Herr Maubach, haben
Sie sich bereits gut bei EschmannStahl
eingelebt?

Jorn Maubach: Die Chemie stimmte von
Anfang an. Jetzt, wo ich sémtliche Abtei-
lungen kennenlernen durfte, wei3 ich die
familidre Atmosphére im Unternehmen
neben aller Professionalitdt und dem
Standing am Markt besonders zu schat-
zen. Naturlich wiinscht sich jeder, dass er
mit einem leistungsfahigen Produkt- und
Dienstleistungsspektrum Uberzeugend in
den Vertrieb gehen kann. Genau das habe
ich hier gefunden.

ESSENTIALS: Sie sind schon seit vielen
Jahren in der Stahlbranche beruflich tatig.
Was begeistert Sie an diesem Werkstoff?
Joérn  Maubach: Stahl ist seit der
industriellen Revolution bis heute eine
zentrale S&ule der Industrie. Obwohl
die Branche im Allgemeinen den Ruf
hat, eher konservativ zu sein, birgt sie
enorm viel Innovationspotenzial. Jéhrlich
verzeichnen wir Gber 4000 neue Patent-
anmeldungen rund um den Stahl.

Gleichzeitig unterstiitzt der Werkstoff

innovationsgetriebene Felder in ihrer
Weiterentwicklung, wie beispielsweise
die Mobilitétsbranche. Fir die effiziente
Leichtbauweise und die Mobilitat
der Zukuntft ist Stahl unverzichtbar.

ESSENTIALS: Sie haben sich besonders
auf den Bereich des Werkzeugstahls
spezialisiert. Warum?

Jorn Maubach: Werkzeugstahl ist die
Basis vieler Produkte. Wenn wir uns
im Alltag umschauen: der Telefonho-
rer, der Wasserflaschendeckel, der
Waschbeckenstopsel ... die Liste der
Produkte ist endlos. All das beginnt
beim Stahl und der Werkzeugform. Ich
bedauere sehr, dass seine Bedeutung
fir unsere Wirtschaft allgemein so
wenig bekannt ist. Und das, obwohl wir
in Deutschland fihrend im Werkzeug-
bau sind. Genau hier steckt ein groBer
Wettbewerbsvorteil gegentiber dem
Ausland. Ich wiirde mir wiinschen, dass
die Leistungsfahigkeit des Werkzeugbaus,
die insbesondere auch in der Forschung,
Innovationskraft und Weiterentwicklung

steckt, mehr Anerkennung findet.

ESSENTIALS: Ergeben sich aus dieser
Uberzeugung auch konkrete Plane fiir
lhre Arbeit bei EschmannStahl?

Jérn Maubach: Ganz sicher lasst sich die
erfolgreiche Position als Werkzeugstahl-
lieferant der Automobilbranche noch
weiter ausbauen. Wir alle héren in den
Medien, wie viel sich in dem Bereich
bewegt. Mit unserem vielféltigen
Programm und den schnellen Reaktions-
zeiten haben wir von EschmannStahl
natlrlich nicht nur diesem Industriezweig
viel zu bieten- und das in einer Qualitat
und Zuverl3ssigkeit, die Sie aus Ubersee
eben nicht bekommen.

ESSENTIALS: Werden Sie auch auf der
Fakuma anwesend sein?

Joérn Maubach: Natlrlich lasse ich mir
den Branchentreff zur Kunststoffverar-
beitung nicht entgehen und freue mich
besonders darauf, viele Kunden und
Interessenten im persdnlichen Gespréch

kennenzulernen. ]
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MIT WENIGEN KLICKS ZUR
WUNSCHABMESSUNG

Der neue Webshop ist ein weiterer
Baustein unter den Serviceleistungen
von EschmannStahl. Das Bestellen wird
damit jetzt noch schneller und
komfortabler.

Lasst sich Stahl dhnlich einfach ordern wie ein
Buch oder ein Smartphone? Seit Ende Juni kdnnen
Kunden von EschmannStahl diese Frage mit ,Ja"
beantworten. ,Die Nahe zu unseren Kunden und
ihren Bedurfnissen sind zentrale Anliegen von
EschmannStahl. Das heif3t als Dienstleister auch,
auf veranderte Gewohnheiten und Praferenzen zu
reagieren. Onlineshops sind mittlerweile etablierte
Tools fur effiziente Bestellvorgénge. Diese Option
modchten wir auch den Stahleinkdufern bieten”,
erklart Janine Hielscher, Onlinespezialistin bei
EschmannStahl. Natirlich bleiben alle etablierten
Kommunikationskanéle nach wie vor bestehen.

Komplettprogramm abrufbar

Kunden erreichen den Onlineshop direkt tiber die
ebenfalls neu gestaltete Website. Nach einmaliger
Registrierung und Freischaltung ist das gesamte
Sortiment von EschmannStahl konfigurierbar.
Kundenbezogene Daten und Konditionen werden
dabei selbstverstandlich bericksichtigt. Der Kunde
hat nicht nur die Méglichkeit, sich seine Wunschab-
messungen selbst zusammenzustellen, >
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sondern auch zwischen verschiedenen
Ausfuihrungsvarianten zu entscheiden.

Die Angebotsfunktion generiert einen Kos-
tenvoranschlag fir den aktuellen Warenkorb.
Dieser steht im Kundenkonto zum Abruf und
flr eine spétere Bestellung bereit.

Auch bei der Lieferung wahlt der Besteller zwischen
der Standard- und der Expressoption. ,Naturlich be-
steht auch im Webshop die Méglichkeit, bis zehn
Uhr sechsseitig gefréste Platten zur Abholung am
gleichen Tag ab 16 Uhr oder deutschlandweit per
Expresslieferung zur Zustellung am néachsten Werktag
zu ordern. So kdnnen Kunden immer und tberall auf
der Welt auf dringende Auftrége und Kapazitétseng-
passe reagieren”, erganzt Carolin Uellner, ebenfalls
Onlinespezialistin bei EschmannStahl. Nach der Auf-
tragserteilung ist der Sendungsstatus der Ware im
geschitzten Kundenbereich jederzeit einsehbar oder
der Besteller wird per E-Mail informiert. So wissen
EschmannStahl-Kunden immer Gber ihren aktuellen
Warenfluss Bescheid.

Bestellvorgénge immer im Blick

Die zentralen Funktionen im Kundenaccount bieten
zudem weitere Vorteile. Neben einer tibersichtlichen
Bestellhistorie sind hier alle Angebote, Lieferscheine,
Rechnungen, Zertifikate und Zeichnungen zum
Download hinterlegt. Das spart viel Zeit beim eigenen
Dokumentenmanagement. Schneller, effizienter
und delegierbarer wird der Stahleinkauf durch die
Einkaufsliste. Hier kdnnen sich Besteller ihre Standard-
positionen vormerken. Die erneute individuelle
Konfiguration entfallt dadurch bei der néchsten
Folgebestellung.

Beratungsvorteil bleibt
Auf die kompetente Beratung von EschmannStahl
zur Auswahl des Werkstoffs oder bei Fragen zur

Konstruktion mussen Webshop-Kunden dennoch

nicht verzichten. Auch hier stehen dem Kunden die
gewohnten Ansprechpartner am Telefon oder via

Der neue Webshop

E-Mail beratend zur Seite. ] . kurz erklart: Hier geht’s
. zum Video.

....................

ESSENTIALS 2017




Werkstoffe & Verfahren 1 9

ESSENTIALS 2017



STAHL IN
TOPFORM

Die Gebr. Rath in Kreuztal sind Spezialisten
fir die Entwicklung und Anfertigung von
hochwertigen Werkzeugen, insbesondere
fir die Automobilindustrie. Die Qualitat
der spateren Formen féangt bei der Wahl
der richtigen Stahlgiite an.




Was am Ende einmal eine Mercedes C-
Klasse oder ein Backofen der Firma Miele
werden will, entsteht in einzelnen Teilen
mitunter auch im siegerlandischen Kreuz-
tal. Auf den insgesamt 5000 Quadratme-
tern Produktionsflache der Gebr. Rath
werden neben maBgeschneiderten, seri-
enreifen Stanz- und Umformwerkzeugen
auch bereits einbaufertige Komponenten
aus Stahl hergestellt. Die individuelle
Lohnfertigung ist neben dem Werkzeug-
bau die zweite Hauptproduktionssparte.

Die Gebr. Rath kénnen, heute als Teil der
Linde+Wiemann Unternehmensgruppe,
bereits auf Uber 70 Jahre Firmentradition
zurlckblicken. Mittlerweile gehéren dem
Unternehmen insgesamt 154 Mitarbeiter
in Entwicklung, Produktion, Vertrieb und
Verwaltung an. Mit der langjéhrigen Erfah-
rung eines Werkzeugexperten verstehen
sich die Kreuztaler als Full-Service-Supplier
fur die blechverarbeitende Industrie. Dabei
wissen sie, worauf es ankommt: maximale
Funktionalitat bei minimalem Materialein-
satz und optimalen Fertigungsbedingun-
gen fur den Nutzer des Werkzeugs. Die
ganzheitliche Auffassung und Abwicklung
des Produktionsprozesses fangt in der Pla-
nung mit der Entwicklung von Ziehsimula-
tionen und Machbarkeitsanalysen an, geht
Uber die Erstellung von Prototypen bis hin
zu der Bereitstellung von Ersatzteilen oder

eines Reparaturservices.

Qualitatswerkzeuge sind gefragt

,Etwa 80 Prozent unserer Kunden kom-
men aus dem Premium-Automobilsektor,
wie zum Beispiel VW, Audi, Mercedes
oder Porsche. Entsprechend hoch sind
die Anforderungen”, erklart Stephan
Homrighausen, Leiter des Werkzeug-
baus bei Gebr. Rath. Daneben gehdren
die Behalter- und Baubranche sowie Her-
steller von ,WeilBBer Ware” zum festen

Kundenkreis der Kreuztaler.

Ein klassisches Beispiel flr eine Auftrags-
arbeit im Karosseriebau ist die B-Saule.

Diese ist ein essenzieller Faktor fur die
Stabilitdt und damit Sicherheit des Fahr-
zeugs. Die steigende Modellvielfalt der
Automobilhersteller und die wachsende
Komplexitét der Teile stellen den Formen-
bau immer wieder vor neue Herausforde-

rungen - auch bei der Wahl des Materials.

Sonderldsung ESATLAS 42

In solchen Fallen beweist sich die lang-
jahrige, enge Zusammenarbeit zwischen
Gebr. Rath und EschmannStahl als Haupt-
lieferant fiir Werkzeug- und Kunststofffor-
menstahl. Ein Musterfall hierfur ist die
Auswahl einer Sonderstahlglte fir das
Fertigungswerkzeug einer aufwendigen
neuen Daimler B-Sdule. ,Anhand der
gewdiinschten Spezifikationen haben wir
eine neue Sonderglite angeboten, die
eigentlich fir den Kunststoffformenbau
ausgelegt ist, aber genau den Bedurf-
nissen entsprach und den erhaltlichen
Wettbewerbsprodukten qualitativ und
6konomisch tiberlegen war”, erinnert sich
Dennis Kulisch, Gebietsverkaufsleiter bei
EschmannStahl und Kundenbetreuer der
Gebr. Rath seit drei Jahren. Dieser Werk-
stoff ist nicht nur die ,Wunderwaffe” fir ein
Projekt geblieben, sondern unter dem Na-
men ESATLAS 42 eine feste GroBe im Son-
dergitenprogramm von EschmannStahl.
(Lesen Sie mehr Uber die Einsatzbereiche
des ESATLAS 42 auf den Seiten 12 bis 13.)

Der ESATLAS 42 bietet die richtige Balance
zwischen Hartegrad (38-42 HRc) und star-
ker VerschleiBfestigkeit bei gleichzeitig
guten Verformungseigenschaften. Zu-
dem ist er bis zu einem 1000er Korn
sehr gut polierbar. ,Die lieferbaren Ab-
messungen von bis zu einer Stérke von
655 Millimeter sind perfekt abgestimmt
auf den GroBformenbau. Das sind zum
Beispiel Kiihlergrills, StoBfanger oder tra-
gende, sicherheitsrelevante Strukturteile,
wie die eben genannte B-Saulen - alle-
samt Karosserieteile, die etwas aushalten
mussen’”, erklart Jost Schleifenbaum, Mit-

arbeiter der Fertigungsplanung im =2

o 2]

GRUNDUNG:
PRODUKTIONSFLACHE:
JAHRESUMSATZ 2016:

MITARBEITER:

GESCHAFTSFUHRER:
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......................
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Tel.: +49 2732 207-0
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Werkzeugbau bei Gebr. Rath. ,Mit der zusétzlich
geringeren Beschaffungszeit und Einsparungen
im Herstellungsprozess punktet der Werkstoff
auch in Sachen Wirtschaftlichkeit. Aufgrund der hohen
Ausgangsharte sparen wir uns die Vakuum-Warme-
behandlung”, erganzt Stephan Homrighausen. Neben
den Standardstahlgiiten verwendet Gebr. Rath auch
den ESPRIMUS SL aus dem EschmannStahl Portfolio
mit ebenso guten Zerspanungseigenschaften.

Fiinf neue CNC-Maschinen

Beim Rundgang durch die Werkshallen der Gebr. Rath
fallen allerdings nicht nur die vielen Werkzeugformen
ins Auge. Auch der umfangreiche Maschinenpark
fur die Lohnarbeit wurde in den letzten zwei Jahren
komplett modernisiert und im Jahr 2017 mit finf hoch-
wertigen CNC-Frasmaschinen drastisch vergroBert.
Parallel wurde ein neues Programmiersystem ein-
gefihrt. Dieses erhoht durch eine Simulation der
Programme vorab den Kollisionsschutz. ,Unsere Kunden

sind regionale Unternehmen. Sie haben bei uns jetzt
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mit den neuen Frésmaschinen sehr umfassende Még-
lichkeiten in der mechanischen Bearbeitung. So kénnen
sie die eigenen Kapazitaten ergénzen und ihre Effekti-
vitat steigern”, ist Stephan Homrighausen iiberzeugt.

Mit den neuen Finf-Achs-Bearbeitungsmaschinen
ist nur noch ein einziger Umspannvorgang wahrend
des gesamten Prozesses notwendig. Alle anderen
finf Seiten kénnen in einem Arbeitsschritt bearbeitet
werden. So sind Lohnarbeiten an Werkstiicken bis zu
einer Lange von 6,30 Metern und einem Volumen
von 40 Tonnen Stickgewicht moglich. Als Spezialist
fir die Funf-Seiten-Bearbeitung mit optimierten Rust-
prozessen blickt Gebr. Rath optimistisch in die Zukunft.
Die stabile Wirtschaftslage und enge Beziehungen zu
regionalen wie Uberregionalen Partnern sichern
bereits jetzt eine kontinuierlich gute Auslastung fur die

wachsende Anzahl an Produktionsmitteln.

Handarbeit bleibt

Neben der neu ausgestatteten CNC-Frasbearbeitung



o 23

Finf-Seiten-Bearbeitung mit nur einem
: Umspannvorgang

.................................

bietet Gebr. Rath ebenso das Erodieren, Pressen
oder 3D-Lasern fiur die Produktion von Klein- und
Nullserien an. Zusatzlich stehen 120 Werkzeugplatze
fur den Feinschliff der vorgefertigten Stahlteile zur
Verfigung: ,Etwa 20 Prozent des Gesamtaufwands
sind bei uns immer noch Handarbeit”, erklart Stephan
Homrighausen und deutet quer durch die Halle, wo
innerhalb der manuellen Nachbearbeitung an den
unterschiedlichen Stationen, eingerichtet, gefrast,
geschliffen oder poliert wird. Deshalb ist die Aus-
bildung eigener Werkzeug- und Zerspanungs
mechaniker wie auch Maschinen- und Anlagenfih-
rer bei Gebr. Rath besonders wichtig, um die gleich-
bleibend hohe Qualitat fur die anspruchsvollen
Abnehmer zu gewéhrleisten. Hochwertige Koordi-
natenmessgerate sichern darlber hinaus die prézisen

Qualitatsstandards der Werkzeuge und Bauteile.

Uber zehn Jahre gute Partner
Fir immer gleich gute Ergebnisse sind naturlich eben-
so verlassliche Lieferantenpartnerschaften unent-

behrlich: ,Gebr. Rath greift auf das komplette Produkt-
und Dienstleistungsspektrum von EschmannStahl

zuriick. Mit unseren Bearbeitungsméglichkeiten kdnnen
wir unsere Kunden in Zeiten hoher Auslastung
effektiv unterstiitzen. Beide Betriebe ergédnzen sich
perfekt und profitieren vom intensiven Austausch”, hebt
Dennis Kulisch hervor.

Aufgrund der kurzen Lieferzeiten von zwei bis drei
Werktagen, auch bei sechsseitig gefrasten Platten,
decken die Kreuztaler ihren gesamten Bedarf an
Werkzeugstahl Gber EschmannStahl ab. ,Die unkom-
plizierten Bestellvorgdnge mit Expressservice sind
eine wirkliche Bank fiir unsere Produktion, wenn von
unseren Kunden immer mehr Flexibilitdt und schnelle
Reaktionszeiten gefragt sind”, weiB Stephan
Homrighausen. Mit den neuen CNC-Frasmaschinen
ist die Basis fur die weitere Zusammenarbeit bereits

heute gelegt. [
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EIN TAG MIT...

ALOIS HOLLER:

DER MANN FUR DIE

WUNSCHMAIBE

Individuelle Abmessungen ,vom Zuckerwiirfel bis zum Kleintransporter” sind sein
Fachgebiet - Alois Holler leitet seit drei Jahren den Sagereibetrieb bei EschmannStahl.
Mit seinem 75 Mann starken Team und liber 70 hochmodernen Sdgemaschinen sorgt
er dafiir, dass jeder Auftrag termingenau den richtigen Stahlzuschnitt erhalt.

Vom Rohmaterial bis zum Versand des fertigen Stiicks
Uberwacht Alois Héller alle Prozesse rund um den maB-
genauen Sdgezuschnitt - die am meisten nachgefragte
Dienstleistung bei EschmannStahl. Passend dazu hat der
gebiirtige Osterreicher von seinem Biirofenster aus die
perfekte Sicht in die groBe Sagewerkshalle in Reichshof-
Wehnrath. Hier werden die Stahlplatten zugeschnitten,
Auftragspositionen zusammengefiihrt und die Auftrége

fur die Auslieferung vorbereitet.

Trotzdem lauft der 55-Jéhrige morgens als erstes durch die
Hallen zwischen Material und Sdgemaschinen, informiert
sich Uber Projektzwischenstédnde und verschafft sich selbst
einen Uberblick iiber seinen Verantwortungsbereich.
Wenn ich an einer laufenden Maschine vorbeigehe, hére
ich bereits, ob sie korrekt eingestellt ist und den richtigen
Vorschub hat. Das ist entscheidend dafiir, ob ich eine Stun-

de oder nur 20 Minuten fir einen Zuschnitt brauche”, verrat
der Abteilungsleiter.

Seit 30 Jahren bei EschmannStahl

Alois Holler weif3, wovon er spricht, wenn er seinen Mit-
arbeitern Vorgehensweisen erklart und Hilfestellungen
bei komplexen Aufgaben gibt. Denn hier an der Sage-
maschine hat 1987 auch seine Karriere bei EschmannStahl
begonnen. Die fundierten Praxiskenntnisse und sein
Fachwissen sind das Ergebnis eines erfolgreichen
Werdegangs: vom einfachen Séger tiber den Vorarbeiter,
Schichtfiihrer und Meister zum Leiter des Ségezentrums. In
diesem Jahr feierte er sein 30-jahriges Betriebsjubildum.
Aus diesem Grund kennt Alois Holler auch noch die Zeit,
in der Auftrége per Rohrpost eingingen, handschriftlich
auf einer Arbeitskarte vermerkt und verteilt wurden.
Diese Vorgange laufen heute natlrlich elektronisch
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ab. Die Uberwachung und Steuerung
des Auftragseingangs, der Kapazitdten,
der Terminierung und des Material- und
Personalbedarfs stehen dementspre-
chend gleich anschlieBend nach seinem
Rundgang auf der Agenda und bestim-

men den GrofBteil seines Arbeitspensums.

Zuschnitt nach Maf3

Rund 750 Positionen verarbeitet die
Séagerei bei EschmannStahl in Wehnrath
innerhalb von drei Schichten am Tag. Das
entspricht ca. 1500 bis 2000 Einzelstiicken.
Insgesamt verzeichnet das Sdgezentrum
taglich einen Auftragseingang von einem
Gesamtgewicht von durchschnittlich 160
Tonnen in Wehnrath. Zuschnitte bis zu den
MaBen 2 x 2,5 x 6 Metern, beziehungswei-
se 1,25 Metern Durchmesser sind kein
Problem fir das Team rund um Alois Héller.
Da kdénnen auch schon einmal Stahlblécke
von bis zu 50 Tonnen zur Bearbeitung an-
geliefert werden.

.Dennoch liegen etwa 50 Prozent unserer
gesamten Auftrdge im Kleinteilbereich.
Gerade durch unseren immer starker fre-
quentierten Expressservice mit Lieferung
am nachsten Werktag ist eine genaue Auf-
tragssteuerung unerlasslich *, wei3 Holler.
Die gestiegene Kurzfristigkeit der Auftrége
fordern ihm und seiner Belegschaft viel
Flexibilitat bei der Planung ab. Durch

seine grofe Routine und das tiefe Prozess-
verstandnis ist er allerdings selten aus der
Ruhe zu bringen.

Reibungslose Prozesse sind Teamarbeit
Dabei musste er erst einmal kurz inne-
halten, als er die Position des Abteilungs-
leiters bei EschmannStahl angeboten
bekam. Bereut hat er seine Entscheidung
dennoch keinen Tag. Denn gerade das
enge Miteinander und der Austausch mit
den anderen Bereichen, wie beispielsweise
Arbeitsvorbereitung und Verkauf, gefallen
ihm. Hierflr findet einmal im Monat ein
Treffen mit den Fihrungskraften der
Produktion statt.

,Nurim Zusammenspiel mit den Kollegen
aller Abteilungen kénnen wir unseren
Kunden die hohen Qualitatsstandards
und die Termintreue garantieren, fur die
EschmannStahl steht. Dafiir ziehen wir
hier alle an einem Strang. Und das macht
mir nach wie vor richtig Spal3”, fihrt Holler
aus. Denn die Prozesskette ist in der Sédge-
rei oftmals noch nicht beendet, sondern
wird in der mechanischen Bearbeitung mit
weiteren Dienstleistungen wie der Sechs -

Seitenbearbeitung weitergefiihrt.

Verlassliche Qualitat
Deshalb nimmt fir Alois Holler die
Qualitdtskontrolle einen wichtigen Teil

25

seines Tagwerks ein. Dadurch ergeben sich

Einblicke

fr ihn weitere Schnittstellen mit den Ab-
teilungen Harterei und Qualitatssicherung
bei EschmannStahl. Einwandfreie Aus-
gangsmaterialien vom Standardstahl bis
zu unseren Sondergiten sind essenziell

fir die erfolgreiche Weiterverarbeitung.

Darlber hinaus sind regelméaBige Sage-
bandtests an den Maschinen genauso
notwendig, um die Standzeiten zu erhdhen
und effizient zu bleiben. Hier kommt der
Tuftler und gewissenhafte Heimwerker in
ihm zum Vorschein. In den eigenen vier
Wanden arbeitet er zur Abwechslung aller-
dings ,nur” mit Holz, immer aber mit der

gleichen Genauigkeit wie am Arbeitsplatz.

Sicherheit ist das Aund O

Neben der Digitalisierung und Beschleun-
igung der Prozessablaufe hat sich fur Alois
Holler in der Riickschau ebenso der Be-
reich der Mitarbeiterfihrung verandert:
Unser Team ist in den letzten Jahren viel
internationaler geworden. Da missen Sie
mégliche sprachliche oder kulturelle Barri-
eren abbauen, um eine Einheit zu schaffen.”
Arbeitssicherheit ist nicht zuletzt ein Thema
mit oberster Prioritat, das nicht an Miss-
verstandnissen scheitern darf. Deshalb
nimmt er die Einweisung gerne selbst in
die Hand: ,Vorher lasse ich hier nieman-
den loslegen”, versichert Alois Holler.m

ESSENTIALS 2017



MIT OFFENEN AUGEN
FUR MEHR EFFIZIENZ

Auf dem Weg zum optimalen Prozess setzt EschmannStahl auf den Einfallsreichtum seiner eigenen
Mitarbeiter. Einmal im Jahr wird die ,Idee des Jahres” pramiert.

An den innerbetrieblichen Ablaufen misst
sich zu einem groBen Teil die Wirtschaft-
lichkeit und der langfristige Erfolg eines
Unternehmens. Nach diesem Prinzip fihr-
te EschmannStahl bereits vor zwei Jahren
ein internes Vorschlagswesen ein - den
,Speed-KVP". KVP steht fir den ,kontinu-
ierlichen Verbesserungsprozess”, der durch
die Optimierungsideen der eigenen Mitar-
beiter zusatzlich befeuert wird. Der Begriff
.Speed” ergénzt die angestrebte Umset-
zungsgeschwindigkeit: wenig Aber, viel
Pragmatik.

Wir wollen unseren Mitarbeitern mit die-
ser Plattform einen zuséatzlichen Ansporn
bieten, sich selbst noch mehr bei uns ein-
zubringen. Verbesserung bedeutet nicht,
das Gewohnte immer wieder zu replizieren,
sondern zu hinterfragen. Niemand weil3 so
gut Uber die Optimierungspotenziale im
jeweiligen Arbeitsalltag Bescheid, wie wir
selbst” findet Tino Leushacke, Leiter der
Qualitatssicherung bei EschmannStahl
und Initiator des Ideenwettbewerbs. Neben

den Impulsen fir mehr Effizienz bei Kosten,

ESSENTIALS 2017

Arbeits- und Materialeinsatz, ist auch die

Arbeitssicherheit immer wieder ein Thema.

Kleine Idee - groBe Wirkung

Ein Vorschlag aus der Qualitatssiche-
rung ist daflr ein sehr gutes Beispiel
und ein Anwarter auf die ,ldee des Jah-
res 2017". Im Werkstofflabor mussten
nach der Warmebehandlung friher die
schweren und sehr heiBen Werkstof-
fe von zwei Personen handisch in das
Ol-Abschreckbecken

werden. Eine einfache Seilwinde war

hinabgelassen

die Probleml&sung. Die nun installierte
Hebevorrichtung ist nicht nur prakti-
scher, sondern auch sicherer. Genauso
ist der Austausch der Besen im Sage-
bereich eine Mitarbeiteridee. Die nun ein-
gefihrten Straenreinigungsbesen sind
nicht nur wesentlich glinstiger. Mit ihnen
lassen sich auch die feinen Stahlspéne

besser und einfacher auffegen.

Vielschichtige Bewertungskriterien
Mehrere Briefkésten stehen im gesamten

Unternehmensgebédude fur die Vor-

schlage parat. Ein internes Auswahl-
gremium und der jeweilige Fachbereich
prift diese akribisch auf Nutzen, Umsetz-
barkeit und Einsparpotenzial. ,Die Einfiih-
rungsreife der Idee, der personliche Ein-
satz des Mitarbeiters, der Blick GUber den
Tellerrand des eigenen Arbeitsbereiches
hinaus und die Vielfalt der Anwendungs-
moglichkeiten zahlen ebenso zu unseren
Bewertungskriterien”, fihrt Leushacke aus.
Danach werden Punkte vergeben, durch
die die jeweilige Geldpramie fur den Vor-
schlag errechnet wird.

Aber es zéhlen nicht nur die tatsachlich
umgesetzten Ideen. Auch jede abgelehn-
te Einreichung wird ausfihrlich begrindet

und mit dem Mitarbeiter besprochen.

,Naturlich ist es fir uns als Unternehmen
wichtig, stetig besser zu werden. Schén
ist es aber genauso, zu sehen, wie sich
die Kollegen fir EschmannStahl einsetzen
und kreativ werden. Wir sind uns oftmals
selbst die besten Unternehmensberater”,

ergénzt Tino Leushacke. ]



KURZ & KNAPP

Ausbildung:
Das Werkzeug fiir die Zukunft

EschmannStahl bildet aus Uberzeu-
gung und mit persénlichem Engage-
ment in den Bereichen Verwaltung,
Lagerlogistik und Werkstoffprifung aus.

Insgesamt sieben junge Menschen
durchlaufen momentan ihre Lehrzeit
in Reichshof-Wehnrath. Finf von ihnen
sind angehende GrofB3- und AuBBenhan-
delskaufleute. Anna Klaes und Yannick
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Hombach (erstes Lehrjahr), Markus
Meister (zweites Lehrjahr), Kathrin
Schlagheck und Leon Madel (drittes
Lehrjahr) erlernen mit Unterstiitzung
ihrer Ausbilderin Ulrike Geschwinde
in den jeweiligen Fachabteilungen die
wichtigsten kaufméannischen Tatigkeiten.

Simone Milizia betreut derzeit die
Ausbildung von zwei Fachkraften
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Redaktion:

fir Lagerlogistik. Antonio La Porta
(erstes  Lehrjahr) und  Thomas
Grauberger (drittes Lehrjahr) stellen
dabei den sachgemé&Ben Warenfluss

in den Lagern sicher.
Wir wiinschen besonders den neuen
Auszubildenden einen guten Start in

eine spannende Lehrzeit und allen Prif-
lingen einen erfolgreichen Endspurt! m
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EschmannStahl GmbH & Co. KG
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