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2 Editorial

Sehr geehrte Leser,

mit der zehnten Ausgabe der ESSENTIALS feiern wir ein kleines Magazinjubildum: fiinf Jahre ge-
ballte Informationen rund um die Themen Werkzeugstahl, Markte und Entwicklungen. Bewdhrtes
ist geblieben und Innovatives hinzugekommen.

Eine Ubersicht iiber alle bisher erschienenen Ausgaben, Themen und deren Kernbotschaften
finden Sie ab Seite 10. Im Dezember 2014 ziehen wir um. Nachdem die Produktion bereits 2012
auf den Standort Reichshof-Wehnrath konzentriert wurde, folgt nun die Verwaltung. Lesen Sie
ab Seite 12, welche Vorteile sich fiir Kunden und Mitarbeiter durch diese wichtige strategische
Entscheidung ergeben. Mit dem Kundenworkshop ,Kaltarbeitsstahl” (ab Seite 14) leisteten wir
einen wichtigen Beitrag zur Vermittlung von Werkstoffwissen und zu Optionen der Bearbeitung.

Wir freuen uns iiber jedes Feedback und wiinschen Ihnen viel Freude beim Lesen der aktuellen

QS

Ihr Markus Krepschik (Geschaftsfiihrer)

Ausgabe!
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Stahlwelt

Der Weg in die
mobile Zukunft

Elektroautos, Hybride, Carsharing — nur
einige Auspragungen der neuen Mobili-
tat. Gesetzliche Vorschriften, steigende
Mobilitatskosten und ein wachsendes Um-
weltbewusstsein vieler Verkehrsteilnehmer
bringen die Entwicklung alternativer An-
triebe und Konzepte voran. Deren Effizienz
und Markttauglichkeit lasst sich besonders
durch Leichtbau steigern.

Aus ,schneller, groRer, luxuridser” wird ,effizienter,
praktischer, umweltfreundlicher” - seitdem die EU
als Ergebnis wirtschaftlicher, infrastruktureller und
Gkologischer Entwicklungen die Grenzwerte fiir den
C0,-AusstoR von Kraftfahrzeugen eingefiihrt hat und
stets weiter herabsetzt, geht es bei der Entwicklung
von Automobilen darum, neue Fahrzeuge an die neuen
Gegebenheiten anzupassen.

Wahrend laut Statistischem Bundesamt immer mehr
Menschen auf offentliche Verkehrsmittel und Car-
sharing setzen, ist das Auto aufgrund von Flexibilitdt,
eines groReren Laderaumes oder mangelhafter Nahver-
kehrsanbindung weiterhin das Fortbewegungsmittel
Nummer Eins. Der Individualverkehr wird, wie Statistiken
der vergangenen Jahre zeigen, weiter wachsen. Damit
die Umweltbelastungen durch CO,-Emissionen nicht in
gleichem MalRe mitwachsen, miissen Automobilhersteller
seit der EU-Verordnung die AusstoRmengen ihrer Modelle
unterhalb der strenger werdenden Grenzwerte halten und
dies auch belegen.

Weil es sich um gesetzliche Vorgaben handelt, gibt es
fiir die Hersteller zum Wohle der Umwelt hier keine
Spielrdume. Europaweit gibt es Umweltzonen, die nur
noch mit der zugelassenen Kennzeichnung befahren
werden diirfen. Abgasnormen fiihrte man auch in den
USA und in Japan ein. Innerhalb der EU gilt seit 2014
die Euro-6-Norm. Folglich setzen sich immer hdufiger
Technologien durch, die entweder Emissionen direkt
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vermeiden oder sie durch die geschickte
Verwendung modernster Materialien ver-
ringern. Da die meisten Verordnungen
und Normen Fahrzeuge mit Verbrennungs-
motoren betreffen, begegnet man vermehrt
Hybrid-Fahrzeugen und den leisen, lokal
emissionsfreien Elektrofahrzeugen.

Leichtbau als Teil der Losung

Verbrennungsmotoren bleiben dennoch
nach wie vor die dominierende Antriebs-
art fiir Automobile. Um im Rahmen der
gesetzlichen Vorschriften zu bleiben und
Emissionen zu verringern, aber weiterhin
Bediirfnisse der Autofahrer nach GroRe,
Leistung und Extraausstattung erfiillen zu

konnen, miissen die
Hersteller an verschiede-
nen Stellschrauben drehen:
Es gilt, effizientere Motoren
zu entwickeln und gleich-
zeitig das Gesamtgewicht
der Fahrzeuge zu reduzieren.
Letzteres geschieht durch mo-
derne Materialien und Herstel-
lungsverfahren. Im Leichthau
liegen immer noch Potenzia-
le, durch Materialsubstitution
Herstellungskosten zu reduzie-
ren und die Energieeffizienz zu
steigern. Es ist nichts Neues, dass
Karosserien langst nicht mehr nur
aus Stahl bestehen, sondern aus
Aluminium, Kohlefaser oder Hightech-
Verbundmaterialen bzw. Kunststoff.

Dieser kam bisher meist nur fiir Verklei-
dungen, Innenraumelemente oder diver-
se Klein- und Anbauteile zum Einsatz.
Inzwischen gewinnt er in anderen Be-
reichen zunehmend an Bedeutung. Be-
sonders glasfaserverstarkte Kunststoffe
(GFK) und Polyamide erhalten bei den
bislang metalldominierten Komponenten
Einzug. Derzeit existieren Prototypen fiir
Felgen und Zahnrader aus Kunststoff.
Blattfedern aus glasfaserverstarktem
Kunststoff filir Transporter sind bereits
seit Jahren erfolgreich auf dem Markt
und sollen zunehmend auch in Autos und

Stahlwelt

schweren Lastkraftwagen verbaut werden.

Solche Bauteile und der moderne Leichtbau
insgesamt kdnnen das Gewicht von Autos
um mehrere hundert Kilogramm reduzieren.
Insbesondere bei Elektrofahrzeugen steigert
dies die Reichweite enorm und bringt sie
naher an eine Konkurrenzfahigkeit zu kon-
ventionellen oder hybriden Antrieben.

Neue Herausforderungen bewaltigen

Der zunehmende Anteil an Leichtbau-
komponenten aus hochfesten Stdhlen
und verstdrkten Kunststoffen stellt den
Formenbau vor neue Herausforderungen.
Die Qualitdt beginnt bei den eingesetz-
ten Formwerkzeugen. Seit Jahrzehnten
als Partner fiir die Kunststoffverarbeitung
und die Druckgussindustrie aktiv, halt
EschmannStahl passende Werkzeugstahle
fiir die kiinftigen Anwendungen bereit.
Die EschmannStahlgiite ESPRIMUS SL bei-
spielsweise bietet optimale Bedingungen
fiir hochbeanspruchte Werkzeuge im Spritz-
und Druckguss. Die Weiterentwicklung
der Werkzeugstdhle steht am Anfang der
Prozesskette, wenn es um effiziente-
re Mobilitdt geht und trdgt damit zum
Erflillen der immer strengeren Vorgaben
bei. Doch eine geordnete und nachhaltige
Zukunft der Mobilitdt kann nur das Ergeb-
nis aus neuen Technologien (z. B. Elektro-
antriebe), logistischen Konzepten (z. B.
Carsharing) und innovativen Konstruktions-
weisen (z. B. Leichtbau) sein. |

5
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6 Perspektiven XE ~ B

Glanzende
Eindriicke

Die Fakuma 2014 war fiir alle Beteiligten eine
besondere Messe. EschmannStahl prasentierte
sich mit einem vollig neuen Konzept.

Die Resonanz auf die prasentierten Inhalte zur Mes- ESCH MAN N STAH I.

se war nach Angaben des Messeteams iiber die MaRen
positiv. Ein zentrales Element des Messestandes war
das Live-Hochglanzpolieren zum Anfassen. Dies mach-
te die Reproduzierbarkeit von Werkstoffeigenschaften
und Werkstoffbehandlung greifbar und erlebbar: Am
Beispiel der EschmannStahlgiite ESPRIMUS SL zeigte
das Unternehmen die prozesssichere Hochglanzpolitur
fiir hochste Anspriiche. Die Besucher konnten sich vor
Ort von der einzigartig glatten Oberflache iiberzeugen.
= (Fortsetzung auf Seite 8)

Auf der Fakuma standen die verschiedenen Schritte
der Prozesskette des Werkzeugstahls im Fokus.
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Perspektiven

Live-Hochglanzpolitur am Messestand

In Kombination mit der Moglichkeit des
Laserhdrtens ermoglicht der Werkstoff eine
enorme Leistungssteigerung von Werkzeu-
gen, inshesondere wenn es um die Verarbei-
tung von Kunststoffen geht.

Als weiteres gelebtes Beispiel fiir diesen ho-
hen Anspruch und die Leistungsfahigkeit der
EschmannStahlgiite ESPRIMUS SL dienten
die Exponate der Schwesterfirma Eschmann
Textures. Das Unternehmen realisiert High-
End-Texturen fiir Kunststoffe: Diese finden
sich in Armaturenbrettern von Fahrzeugen,
als lebendige Strukturen auf Gebrauchsge-
genstanden oder als haptische Aufwertung
von Hightech-Gerdten. Fiir die spdtere

Oberflachenqualitdt spielt die Auswahl des
geeigneten Werkstoffes eine entscheidende
Rolle. Daher greift Eschmann Textures auf
ESPRIMUS SL zuriick. Dessen hohe Narbfa-
higkeit garantiert die gewiinschten Ergeb-
nisse reproduzierbar. Gerd Ehrmann, Ver-
kaufsleiter bei EschmannStahl, betont: ,Der
greif- und sichtbhare Beweis ist noch immer
das beste Verkaufsargument. Auf der Faku-
ma konnten wir diese besondere Form der
Prozesskette sehr gut veranschaulichen. Die
Qualitdt unserer EschmannStahlgiiten steht
stellvertretend fiir die gesamte Produktpa-
lette. Die passenden Losungen fiir die unter-
schiedlichsten Branchen und Anforderungen
anzubieten, ist nach wie vor Antrieb fiir die

Musterstiick, das die verschiedenen
Bearbeitungsstufen greifbar macht

tdgliche Bereitschaft, mehr zu leisten - und
das iiber jede Norm hinaus.”

Insgesamt kam auf der Fakuma 2014 die Re-
kordzahl von 1.772 Ausstellern und 45.689
Fachbesuchern aus 117 Landern zusammen,
um kiinftiges Geschaft anzubahnen und die
neuesten Trends im Bereich der Kunststoff-
verarbeitung zu erleben. [

Infos zu weiteren
Messen
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Mit Sicher-
heit langere
Standzeiten

Zah, verschleiRbestandig und narbfahig -
die EschmannStahlgiite ESPRIMUS SL ist
fiir zahlreiche Anwendungen im Spritz-
guss und im Druckguss geeignet.

Einer der Werkstoffe, der auf der diesjahrigen Fakuma bei
den Gesprachen mit Kunden immer wieder im Mittelpunkt
stand, war die EschmannStahlgiite ESPRIMUS SL. Diese
entwickelte das Unternehmen, um den Anforderungen
der modernen Kunststofftechnologie gerecht zu werden.
ESPRIMUS SL ist eine technologische Weiterentwicklung
des bewdhrten Werkstoffs 1.2343 ESU, der im direkten

Hohere Zahigkeit

Bessere Warmeleitfahigkeit
Hochglanzpolierfahig durch
EschmannStahl Warmebehandlung

Erhohung der VerschleiBfestigkeit
durch Hartesteigerung

Gute Zerspanbarkeit

Isotropes Gefiige durch spezielles
Harteverfahren moglich

Vergleich einige technische Vorteile bietet:

Aufgrund seiner Eigenschaften ist er der richtige Werk-
stoff fiir den Einsatz in Spritzgusswerkzeugen fiir nicht-
chloridhaltige Thermoplaste.

Hochwertige Oberflichenstrukturen erzeugen

Die Oberflachenspezialisten von Eschmann Textures
setzen auf die besonderen Narbeigenschaften von
ESPRIMUS SL, um ihren Kunden kreative Losungen fiir
alle Anforderungen moderner Oberflachenstrukturierung
zu ermdoglichen. Die riss- und abplatzerfreie Qualitdt
der extrem fein gedtzten Oberflache, die mit diesem
Werkstoff moglich ist, geniigt hdchsten Anspriichen fiir
ein hochwertiges Erscheinungsbild der Endprodukte.

Perspektiven

Vorteile im Druckguss

Neben der Kunststoffindustrie profitieren auch andere
Branchen von den Eigenschaften des Werkstoffs. Er ist
ideal fiir hochbelastete Druckguss- und Schmiedewerk-
zeuge geeignet. ESPRIMUS SL ist zaher als vergleichbare
Stahle, was bei hoher mechanischer Beanspruchung das
Risiko der Riss- und Bruchbildung massiv reduziert. Durch
ein spezielles Harteverfahren ist ein isotropes Gefiige fiir
eine noch hohere Produktionssicherheit unter stérksten
Belastungen mdglich. Er ist an die anspruchsvollen Bedin-
gungen innerhalb von Pressen und Schmiedemaschinen
angepasst. Die Unempfindlichkeit bei thermischen Wech-
selbeanspruchungen, der hohe VerschleiRwiderstand und
die geringe Warmeausdehnung machen ihn dariiber hinaus
zum geeigneten Werkzeugstahl fiir Strangpressanlagen.

Gemeinsam werden kreative Lésungen fiir alle Anforderungen
entwickelt.

ESPRIMUS SL ist ideal fiir hochbelastete Druckguss- und
Schmiedewerkzeuge geeignet.

Die dadurch entstehende glatte Oberfliche des Warm-
arbeitsstahls eignet sich besonders fiir DruckgieRereien,
wo Riickstande und ungleichmaRige Oberflichen durch
die Oberflachenbehandlung des Stahls ausgeschlossen
sind. Aufgrund der hohen Warmeleitfahigkeit verkiirzt
der Werkstoff zudem die Zykluszeiten. Gerd Ehrmann,
Verkaufsleiter bei EschmannStahl, betont: ,ESPRIMUS SL
vereint Funktionalitdt und Wirtschaftlichkeit. Er eignet
sich ideal fiir komplexe Geometrien und hochbelastete
Bauteile in verschiedenen Branchen.” ]

9
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Perspektiven

1/2010

e Stahl ist Zukunft
® Keine Kompromisse
e Optimal verzahnt

ESSENTIALS

Wir feiern die 10

Warum die Zahl so interessant und damit einen
Artikel wert ist - eine Botschaft im Namen des

ESSENTIALS-Redaktionsteams.

.Neben der Tatsache, dass wir stolz auf die vergangenen
Ausgaben der ESSENTIALS sind und das positive Feedback
unserer Kunden Ansporn fiir weitere Ausgaben ist, hat die
Zahl 10 eine interessante Bedeutung. Diese wollen wir
unseren Lesern nicht vorenthalten. Bei der Recherche zu
diesem Thema rund um das Jubildum sind wir auf die ety-
mologische Erlduterung gestoRBen, wonach 10 auf die Zahl
der menschlichen Finger zuriickgeht: Das lateinische Wort
,decem’ fiir die Kardinalzahl 10 lasst sich vermutlich aus
den Worten fiir ,zwei Hande’ herleiten.

Neben dieser beildufigen Information trdgt die zehnte
ESSENTIALS, wie auch ihre Vorganger, dazu bei, im Dialog
mit den Kunden zu bleiben und sachlich fundierte Infor-
mationen rund um die Leistungen von EschmannStahl zu

kommunizieren. Das Ziel bleibt die Kompetenzvermittlung
mit hohem Aktualitatsgrad in den verschiedenen Themen-
bereichen: Werkstoffe, Verfahren, Bearbeitung, Warme-
behandlung oder Service.

Sie finden auf dieser Seite eine Ubersicht iiber die bisher
erschienenen Magazine mit ihren Titelthemen und inhalt-
lichen Schwerpunkten. Sollten Sie Interesse an der einen
oder anderen Ausgabe haben, schicken wir Ihnen gerne
unverbindlich ein Exemplar zu.” [ |
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Nach gqut einjahriger Bauzeit wird EschmannStahl
den Umzug der Verwaltung von Dieringhausen nach
Wehnrath Ende dieses Jahres abschlieRen. Die Konzen-

Koffer, Kisten und Container _
sind gepackt - mit dem Ende

des Jahres 2014 ist der Umzug , ) U ;
L tration auf einen Standort ist Teil einer strategischen
vollzogen. A . . i 1 ]
A Weiterentwicklung zur Leistungsoptimierung und fiir
A mehr Kundenndhe. So befinden sich am Standort neben
i der Verwaltung das umfangreiche Lager, das Sagezent-

rum, die mechanische Fras- und Schleiffertigung sowie

das Labor. Die Mitarbeiter profitieren von einer bes-
seren Kommunikation. Die Nahe zwischen Verwaltung
und Produktion soll zu einem noch besseren Verstandnis
untereinander fiihren. Markus Krepschik, Geschaftsfiihrer
von EschmannStahl, betont: ,Das, im wahrsten Sinne des
Wortes, ,Zusammenriicken’ von Kompetenzen wird sich

positiv auf unsere Leistungsfahigkeit und die zukiinftige

Entwicklung des Unternehmens auswirken.” [ |
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Ausfahrt Sinspert
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Praxis

,Die Verantwortung

ubernehmen wir gerne”

Viele Mitarbeiter in Einkauf
oder Konstruktion haben im
Alltag meist nicht die Zeit,
sich mit Hintergriinden rund
um den Stahl zu beschaftigen.
EschmannStahl lud sie daher
zu einer individuellen Vor-
tragsveranstaltung ein.

Im Foyer des Hotels Hofgut Imsbach im Saarland
begriiBte Michael Meisberger, Gebietsverkaufs-
leiter von EschmannStahl, rund 30 Besucher
aus zehn verschiedenen Unternehmen. Alle
stammten aus Firmen, die mit Formwerkzeugen
fiir die Kaltumformung zu tun haben: aus dem
Einkauf, der Konstruktion und Entwicklung oder
aus der Arbeitsvorbereitung. Entsprechend lag
der Schwerpunkt der Vortrdge auf dem Thema
Kaltarbeitsstahl, insbesondere auf 1.2379.

+Lch habe im Alltag bei den Kunden, mit denen
ich zu tun habe, festgestellt, dass der Bedarf
nach Aufklarung da ist. Viele Kunden haben tdg-
lich mit den Werkstoffen zu tun, kommen aber
nicht dazu, sich mit den technischen Details,
der Herstellung und der Metallurgie zu beschaf-
tigen”, erkldrt Michael Meisherger, der die Ver-
anstaltung auf die Beine gestellt hatte. Daher
begann die Vortragsreihe auch ganz am Anfang
der Prozesskette, bei der Stahlerschmelzung.

Uwe Feldhoff, Leiter Forschung & Entwicklung
bei EschmannStahl, erlduterte Hintergriinde der
Roheisenherstellung im Hochofen, des Abgusses,
der Nachbehandlung und erzahlte viel Wissens-
wertes {iber die Stationen der Verarbeitung.
JViele waren {iberrascht, dass vom Start der
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Die Referenten: Uwe Feldhoff, Hans Burger und Michael Meisberger (von links nach rechts).

Stahlproduktion bis zur Anlieferung auf dem Hof des Kun-
den ungeféhr ein halbes Jahr vergeht”, stellte Uwe Feldhoff
fest und ergénzte mit einem Augenzwinkern: ,Wenn man
die Lénge der Prozesskette noch einmal vor Augen gefiihrt
bekommt, ist Stahl eigentlich viel zu giinstig. Das Wissen um
die Verarbeitung erdffnet neue Perspektiven fiir Werkzeug-
bauer und -anwender.” Zwar liege beim Standardwerkstoff
1.2379 selbstverstandlich kein groRes Innovationspotenzial,
doch bestimmte Nuancen kdnnen in der Spitze iiber die op-
timale Qualitdt entscheiden: Was fiir einen 1.2379 braucht
der Kunde? Zu welchem Zweck wird dieser eingesetzt und wie
hoch ist der Reinheitsgrad des Werkstoffs?

Mit Blick auf den Werkzeugstahl, der nur ca. zwei Prozent des
weltweiten Stahlmarkts ausmacht, erlduterte Uwe Feldhoff
das Umschmelzen, das Seigerungsverhalten und die Bedeu-
tung des Kohlenstoffgehalts. Zudem beschrieb er, wie die
Legierungselemente Vanadium, Wolfram und Schwefel sich
auswirken. Hinsichtlich der Warmebehandlung betonte er:
«Wir libernehmen die Verantwortung gerne komplett. Wenn
wir einen Werkstoff inklusive Warmebehandlung liefern, er-
reichen wir die bestmdgliche Qualitat.”

Anwendungsspezifische Veredelung
Hans Burger, Leiter Vertrieb bei der Eifeler Werkzeuge GmbH,
stellte in seinem Vortrag die Moglichkeiten der Oberflachen-
veredelung in den Bereichen der Zerspanwerkzeuge, Druck-
und Spritzguss sowie der Umformung vor.

Dabei erlduterte er die groRen Potenziale und Grenzen des
Laserhdrtens und Laserauftragsschweillens sowie der CVD-,
PVD- und PACVD-Beschichtung. Die zentralen Fragen, die er
beantwortete, lauteten: Welchen Zweck mochte ich errei-
chen? Was kann man iiberhaupt beschichten und was nicht?
Anwendungsbeispiele dokumentierten mit Zahlen, wie man
die Effizienz in der Bearbeitung durch eine gezielte Ober-

flichenbehandlung steigern kann. ,Die Beschichtung und
das Substrat miissen optimal aufeinander abgestimmt sein,
sonst niitzen auch der beste Werkstoff und die beste Verede-
lung nichts. Bei dieser sensiblen Abstimmung hilft es, dass
Eifeler und EschmannStahl eng zusammenarbeiten und wir
die kurzen Wege untereinander nutzen kdnnen®, hielt Hans
Burger fest. Der Vortrag verdeutlichte die Bedeutung aus
der richtigen Kombination von Substratqualitdt, Zustand und
Beschichtung. Eifeler arbeitet auf der Basis von jahrelang
gewachsenem Know-how aus der Lohnbehandlung in Anlagen
aus eigener Entwicklung.

Zum Abschluss der Vortragsreihe stellte Michael Meisberger
die EschmannStahl-Dienstleistung 6-Seiten-Bearbeitung
(SP-Serie) im Detail vor, die einige der anwesenden Kunden
bereits nutzen - als Alternative zur Bearbeitung im eigenen
Hause, z. B. bei Kapazitdtsengpassen.

In diesem Zusammenhang gab Michael Meisberger eine Vor-
schau auf den Webshop fiir die SP-Leistungen. In einem
individuell konfigurierten Login-Bereich kénnen Kunden
kiinftig bei Bedarf {iber das Tool Bestellungen aufgeben.
Michael Meisherger demonstrierte den Teilnehmern das neue
Werkzeug live auf der Leinwand. ,Besonders die Mdglichkeit,
sich per Mausklick den Preis und das Gewicht anzeigen zu
lassen, wird fiir viele interessant sein - als Basis fiir die
eigene Vorkalkulation. Insbesondere bei kurzfristigen Anfra-
gen kann genau das fiir eine Auftragserteilung entscheidend
sein. Im Shop bekommt man die wichtigsten Angaben in nur
wenigen Sekunden”, fasst Michael Meisberger zusammen. Fiir
umfangreichere Bestellungen besitzt das neue Werkzeug die
aus gangigen Online-Shops bekannte Warenkorb-Funktion.

Nach der abschlieRenden Diskussionsrunde und einem klei-
nen Imbiss nutzten viele Teilnehmer die Gelegenheit, den
Abend vor Ort ausklingen zu lassen. [ ]

Praxis
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Spezialist fur Grol3es

Die Kuhn & Mohrlein GmbH & Co. KG liefert besonders
groRe Werkzeuge fiir die spanlose Blechbearbeitung.

Am Standort Illingen-Uchtelfangen haben sich rund
130 Konstrukteure, Werkzeugmacher und Fraser auf die
Entwicklung und Fertigung von Prdzisionswerkzeugen
spezialisiert. Das im Grofraum Saarbriicken angesie-
delte Unternehmen Kuhn & Méhrlein GmbH & Co. KG
ist inzwischen seit 1981 am Markt, mit Kunden und
Auftraggebern aus dem Automotive-Sektor - vor allem
Premium-0EMs sowie deren Zulieferer.

Zu den hergestellten Produkten zdhlen Zieh-, Schneid-,
Prage-, Nachschlag- und Folgewerkzeuge. Dariiber hinaus
plant, konstruiert und baut das Unternehmen SchweiRk-
vorrichtungen fiir die Schallddmpferindustrie. Weiterhin
ist man in der Lage durch die eigenen Kompetenzen und
Kapazitaten auch die groRen Werkzeuge herzustellen
und auszuprobieren. ,In der spanlosen Blechbearbei-
tung kdnnen wir WerkzeuggroRen von bis zu 5,00 her-
stellen”, betont Christof Simmet, Geschaftsfihrer von
Kuhn & Mghrlein. Die groRte Presse ist 5,00 Meter mal
2,50 Meter grofd und besitzt eine Presskraft von 1.600
Tonnen. ,Das sind besondere Merkmale in unserer Be-
triebsgroRe”, erganzt Christof Simmet. In Kiirze wird
das Unternehmen eine weitere GroRpresse anschaffen.
Kuhn & Mohrlein hat des Weiteren die Konstruktions-

und Entwicklungsabteilung in den vergangenen Jahren
konsequent ausgebaut und in einem eigenen neuen
Gebdude untergebracht.

Zwei Jahrzehnte Partnerschaft

Schon seit knapp 20 Jahren bezieht Kuhn & Mghrlein
Kaltarbeitsstahl von EschmannStahl. Christof Simmet
erldutert, warum: ,Die hohe Qualitdt und die kurzen
Lieferzeiten unserer Werkzeuge sind auch das Resultat
aus der zuverldssigen Leistung von Lieferanten wie
EschmannStahl. Es ist gut, zu wissen, dass man solche
Partner hat.” [ |

KUHN & MOHRLEIN GmbH & Co. KG
ZeppelinstraRe 10

66557 Illingen-Uchtelfangen
www.kuhn-moehrlein.de
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Gutes erhalten, zusatzliche
Starken entwickeln

Entstanden aus einer bewegten Historie.

Im Januar 2011 iibernahmen Vincent Brabant &
Bernhard Lehnert die Geschdfte und samtliche Mit-
arbeiter der ehemaligen Fritz Friess GmbH - das
Resultat der Insolvenz des Vorgdngerbetriebs. ,Know-
how entsteht {iber viele Jahre und kann nicht ein-
fach reproduziert werden. Daher war es uns beson-
ders wichtig, die Mitarbeiter und deren Erfahrung ins
neue Unternehmen zu integrieren”, betont Bernhard
Lehnert, geschaftsfiihrender Gesellschafter von
Brabant & Lehnert. Fiir Kunden aus den Bereichen
Automotive und Neue Energien plant, konstruiert und
fertigt das Unternehmen komplexe Werkzeuge und
Vorrichtungen. Heute, weniger als vier Jahre nach
der Neugriindung, arbeitet man in gerade erdffneten,
hochmodernen Gebduden. Die Produktion und die in-
zwischen 12 Mann starke Konstruktionsabteilung hat
man seit der Griindung kontinuierlich ausgebaut - in
gesundem Mal3stab. ,Und so soll es auch bleiben.
Wir wollen unsere Potenziale im Rahmen der neuen
Maglichkeiten ausschopfen und Schritt fiir Schritt in
die Zukunft gehen. Eine kontinuierliche Weiterent-
wicklung ist das Ziel. Die starke Konstruktionsabtei-
lung ist eine wichtige Basis dafiir”, betont Bernhard
Lehnert, der das gewachsene Know-how mit Nachwuchs-

kraften erganzt: In Kooperation mit der Berufs-
akademie bietet Brabant & Lehnert duale Studien-
gange an. ,Wir versuchen neben den bisherigen
Feldern, die wir bearbeiten, auch ein Auge darauf zu
halten, wo in den Markten neuer Bedarf fiir Losungen
entsteht”, erklart Bernhard Lehnert.

Praktische 6-Seiten-Bearbeitung

Seit vielen Jahren und bereits im Vorgéngerunter-
nehmen arbeitet der Leiter der Arbeitsvorbereitung
Sascha Rink mit EschmannStahl zusammen: ,Wir erhalten
die bestellten Abmessungen auf Wunsch bereits sechssei-
tig bearbeitet. Das funktioniert schnell, reibungslos und
entlastet unsere Abldufe, wenn wir gerade einmal nicht
die Kapazitdten im eigenen Hause frei haben. Solche
belastbaren Partnerschaften sind viel wert. Sie ermdg-
lichen uns eine saubere Planung und tragen damit zur
Terminsicherheit unserer Produkte bei.” [

Brabant & Lehnert GmbH
Im Gewerbepark 2

66687 Wadern
www.bl-werkzeugbau.de
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Gelebte Praxisnahe

Die Berthold Kunrath GmbH steht fiir Durchgangigkeit: von der Konstruktion
iber die Zerspantechnik, Werkzeugmontage und Ausprobe bis hin zur Fertigung

von ersten Kleinserien.

Seit Anfang der 1980er Jahre ist die Berthold Kunrath
GmbH aus Theley im Bereich des Werkzeugbaus fiir Ab-
gasreinigungssysteme tétig. In einer Garage gegriin-
det, wuchs das Familienunternehmen stetig mit seinen
Kunden und deren Anforderungen. ,Niemand, der sich
Werkzeugbauer nennt und vorher mit einer Sache nicht
konfrontiert war, wird von 0 auf 100 in der Lage sein,
bestimmte, komplexe Teile herzustellen. Das ist ein
Entwicklungsprozess”, erldutert Thomas Schumacher,
Geschaftsfiihrer der Berthold Kunrath GmbH. ,Jedes
Werkzeug ist ein Unikat. Aber bestimmte Anforderungen
und Lésungsmuster lernt man iiber die Jahre kennen.
Deshalb ist Erfahrung so wichtig”.

Leistungen iiber den Werkzeugbau hinaus

Haufig ist eine Kleinserienfertigung beim Kunden zu teu-
er. ,Wir fertigen Werkzeuge vor allem zum Einsatz bei
den Kunden, aber auch zum Einsatz bei uns, fiir die BK
Stanz- und Umformtechnik GmbH. Die Kunden haben die
Mdglichkeit, speziell im Anfangsstadium eines Auftrags,
wo die Stiickzahlen noch sehr niedrig sind, eine Nullserie
bei uns fertigen zu lassen, ohne dass sie ihre teureren
Maschinen zur GroRserienfertigung dafiir umriisten miis-
sen”, betont Thomas Schumacher. In der eigenen Ferti-
gung und 3D-Laserbearbeitung kann das Unternehmen
Bauteile stanzen, tiefziehen, beschneiden, hochstellen
oder falzen und die Werkzeuganwender somit entlasten
sowie ein Verstandnis fiir dessen Abldufe gewinnen.

Beratung vom Werkstoff bis zur Konstruktion

Zum Komplettservice des Unternehmens gehdrt neben
Werkzeugbau und Fertigung auch eine umfangreiche
Beratung. Eine aullergewdhnliche Anekdote, die den
Erfindergeist demonstriert: Man konnte auf der Basis
einer einfachen Fertigungsanfrage die Prozesse eines
Ofenbauers optimieren und fertigt heute jahrlich rund
3.000 Ofentiirblenden.

Da Kunrath bereits seit mehr als 20 Jahren mit
EschmannStahl zusammenarbeitet, sind beide oftmals
von Anfang an beratend in Projekte der Endkunden in-
volviert. ,Teilweise haben die Kunden selbst noch nicht
einmal den Auftrag. Fiir uns ist das ein Service und eine
Investition in die Zukunft von Partnerschaften. Dabei
hilft es ungemein, die Leistungsstdrke von Eschmann-
Stahl im Riicken zu haben. Damit konnen wir immer
rechnen”, erklart Thomas Schumacher. Zusammen mit
EschmannStahl berat man {iber Sonderqualitaten, Ma-
terialverfiigharkeit und Werkzeugoptimierung. [ |

Berthold Kunrath GmbH
PrimstalstraBe 9 - 11

66636 Theley
www.werkzeugbau-kunrath.de
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Automatisch effizienter

Uber die Werkzeuge hinaus gedacht: Die J. Breier GmbH entwickelt und
liefert auf Wunsch auch die Automation drumherum.

Stefan Boffel ist stolz auf das neue Werksgebaude. ,Un-
sere alten Raumlichkeiten platzten aus allen Nahten.
Hier konnten wir auf der griinen Wiese genau nach
unseren Vorstellungen planen.” Damit meint der Ge-
schaftsfiihrer der J.Breier GmbH den groRRen Maschi-
nenpark ebenso wie den umfangreich ausgestatteten
Messraum. Im Jahr 1969 gegriindet, war der Umzug
im Juli 2014 ein logischer Schritt in der Entwicklung
des Werkzeug- und Maschinenbauunternehmens. Friiher
musste man grol3e Werkzeuge teilweise erst zerlegen,
um sie auf den LKW laden und dann montieren zu kén-
nen. Stefan Boffel ist seit 2005 fiir Breier tatig und seit
2007 Geschaftsfiihrer. ,Es war toll zu sehen, dass wir
alle an einem Strang gezogen und stramm gearbeitet
haben, um den Zeitplan zu halten. In dieser Phase
konnten wir uns jederzeit auf die Kooperation der Lie-
feranten wie EschmannStahl verlassen”, berichtet er.
,Jetzt haben wir mehr Platz, um unser volles Potenzial
auszuschopfen.”

Automatische Werkzeug-Handling-Systeme

Eine besondere Kompetenz des Unternehmens liegt
in der Entwicklung und Fertigung autarker Handling-
Systeme. Breier konzipiert Vorrichtungen, die je nach
Anforderungen mit verschiedenen Antriebsarten aus-
geriistet sind. Sicherheitssysteme werden installiert,
interne Spezialisten programmieren die Steuerung.
Erst nach ausgiebigen Tests verlassen die Systeme

das Werksgeldnde und tragen bei den Kunden in der
Automobil-, Haushaltswaren- und Elektronikindustrie
zur effizienten Produktion bei.

Lagerhaltung fiir kurze Lieferzeiten

Als Stefan Boffel 2007 in die Geschiftsfiihrung eintrat,
begann er die Partnerschaft mit EschmannStahl. ,Aus
den guten Erfahrungen der Vergangenheit”, wie er he-
rausstellt. Schon immer schétzt er besonders die Vor-
teile durch die grofRen Lagerkapazitdten. ,Man ruft bei
EschmannStahl an und bereits am ndchsten Tag ist das
bestellte Material bei uns auf dem Hof. So kdnnen wir
unseren Kunden Termine mit gutem Gewissen zusagen.”
In Zeiten hoher Auslastung nimmt Breier seit Kurzem die
6-Seiten-Bearbeitung von EschmannStahl in Anspruch.
Stefan Boffel sagt: ,Wir haben zwar eigene Bearbeitungs-
maglichkeiten, aber manchmal ergibt es mehr Sinn, vor-
bereitende Leistungen auszulagern, damit wir uns auf
unsere Kernkompetenzen konzentrieren kénnen.” ®

J. Breier GmbH

Am Umspannwerk 9

66571 Eppelborn-Wiesbach
stefan.boeffel@jbreier.de
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SERIE

Aus Liebe
zum Buch

Marc Bedow, Teamleiter Controlling bei
EschmannStahl, ist leidenschaftlicher
Sammler von alten, schonen Biichern.
Ziel ist es, eine personliche Bibliothek
einzurichten - zumindest eine kleine...

.Der Wunsch, einmal eine eigene Bibliothek zu besitzen,
keimte kurz nach meinem Studium auf”, erklart Marc
Bedow den Beginn seiner Sammelleidenschaft. ,Setzt
man sich einmal mit den Themen Bibliothek und Biicher
enger auseinander, merkt man schnell, wie facettenreich
diese sind.” Angefangen von den friihesten Werken der
Menschheit, wie die Bibel, tiber die alten chinesischen
Weisheiten bis hin zum Mittelalter sowie Barock und
Klassik bis zur Moderne, hat er sich mit den verschie-
densten Epochen beschaftigt.

In der Schulzeit las man natiirlich die Klassiker: Goethe,
Schiller, Lessing. Heute hat er wieder Berlihrungspunkte
mit diesen Autoren, allerdings aus einer anderen Pers-
pektive. Fiirs Lesen interessierte er sich schon in sei-
ner Kindheit, heute liegen ihm vor allem die ,schonen”
Biicher am Herzen. ,Nicht nur der Inhalt eines Buches
kann schon sein, sondern auch die Fassade. Beides zu-
sammen ist besonders reizvoll”, erldutert Marc Bedow,
von Berufs wegen eindeutig ein Zahlenmensch. Doch
das Hobby hat so gar nichts mit Begriffen wie Renta-
bilitatsrechnungen, Liquiditat oder Budgets zu tun. Er
interessiert sich vor allem fiir Biicher aus der Zeit ab der
zweiten Halfte des 19. Jahrhunderts bis Mitte des 20.
Jahrhunderts. Vor ungefahr 15 Jahren begann die Leiden-
schaft fiir die schdnen Biicher. Fiir seine Sammlung, die
irgendwann einmal eine kleine Bibliothek werden soll,
kommen nur bestimmte Biicher infrage. Meistens wur-
den diese nur in einer geringen Auflage von zwanzig bis
hundert Exemplaren gedruckt. Die ersten Biicher in seiner
Bibliothek bekam er von seinen Eltern geschenkt. Eines
davon war eine Halblederausgabe des Brockhaus aus den
30er-Jahren und eine Ausgabe von Goethe in rotem Halb-

Neben dem Inhalt eines

ledereinband.
Werks geht es
Die Gestaltung des Einbandes, die Typografie, das Papier
und kleine verarbeitungstechnische Details spielen eine
wichtige Rolle. Passen diese Kriterien, kdnnte es fiir Marc
Bedow interessant sein. ,Fiir mich sind diese Biicher ech-
te Kunstwerke”, fiigt er mit Begeisterung hinzu.

ihm auch um die AuRerlichkeiten:

In Sekundarliteratur von Verlagen befinden sich
in den Verzeichnissen Informationen {ber die
Exemplare, die ein Verlag herausgegeben hat. Dort fin-
det der Abteilungsleiter immer wieder interessante Aus-
gaben, nach denen er anschlieRend recherchiert. Unter
den verschiedenen Wegen, an diese Werke zu gelangen,
ist das Antiquariat der am haufigsten benutzte. Auf
Biicherauktionen und im Internet findet man meistens
nur Exemplare in schlechtem Zustand. Als Marc Bedow
sich fiir ein Buch von Hugo von Hoffmannsthal inte-
ressierte, stield er auf ein Antiquariat in Xanten am
Niederrhein. Auf seine neueste Errungenschaft, auf die
er besonders stolz ist, hat er gut zehn Jahre gewartet.
Es ist eine besondere Ausgabe von Hermann Hesse, ein
Unikat. Der handgefertigte Einband macht das Buch be-
sonders luxurids. ,Einfach sehr geschmackvoll”, bringt
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es Marc Bedow auf den Punkt. Der
Jugendstil, angelehnt an die Gotik, des
westfalischen Kiinstlers Melchior Lechter
(1886-1934), hat es dem Sammler beson-
ders angetan. Der Kiinstler gestaltete 15
Jahre lang eine zehnbdndige Ausgabe von
Shakespeare. Fiir jede einzelne Ausgabe
entwarf Melchior Lechter ein eigenes De-
sign. Der Einband aus Schweinsleder und
die perfekte Umsetzung der Gestaltung,
passend zum Inhalt, machen das Buch fiir
Sammler zu einem Kunstwerk. Marc Bedow
besitzt eine sehr gut erhaltene Ausgabe,
praktisch neuwertig, auf die er besonders
stolz ist.

Mittlerweile fahrt er regelmaRig nach Xanten,
um sich dort mit Menschen zu unterhalten,
die mit ihm sein Hobby teilen. Das Antiquariat
dort bietet besonders schdne und wertvolle
Biicher aus dem 16. bis zum 20. Jahrhun-
dert an - genau wie es seinen Vorstellungen
entspricht. ,Die meisten Menschen erkennen
gar nicht mehr die Schonheit eines Buches,
da kaum noch jemand diese Ausgaben kauft.
Taschenbiicher sind iberhaupt nicht mein
Fall”, sagt Marc Bedow. Beim Blick in die Zu-
kunft ist ihm allerdings nicht bange. Neu sei

nicht grundsatzlich schlecht
- E-Books hdlt er beispiels-
weise fiir eine gute Sache.
Damit kann der Inhalt eines
Buches vorab eingesehen werden,
um entscheiden zu kdnnen, ob eine
luxuridse Ausgabe sich zu kaufen lohnt.
+Ein E-Book nimmt keinen Platz weg und
muss auch nicht entsorgt werden.” Bislang
aber besitzt er noch keinen E-Book-Reader,
maochte sich aber schnellstens einen besor-
gen. Marc Bedow bezeichnet sich selbst als
bibliophil, im Griechischen bedeutet das
die ,Liebe zum Buch” Im Allgemeinen be-
zeichnet der Ausdruck Sammler diejenigen,
historische oder eben schone wertvolle
wBiicher im Privatbesitz haben.

In den vergangenen Jahren hat Marc
Bedow mehr Biicher verkauft als gekauft
und seine Sammlung bereinigt. ,Ich konzen-
triere mich jetzt nur noch auf Ausgaben, die
mir besonders am Herzen liegen”, erklart er.
Das gilt in seiner Sammlung fiir weniger als
hundert Biicher.

In der hauseigenen Bibliothek stehen
neben den klassischen Schatzen auch wert-
volle Comics, aber auch Alltagsliteratur,
Science Fiction oder ganz normale Themen.
»Das Wichtigste sind und bleiben beim
Lesen die eigenen individuellen Vorlieben
fiir Themen. Ich lese auch nur das, was mir
gefdllt”, betont Marc Bedow. [ |
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170 Jahre Buchentwicklung, von 1760 bis 1930.

Melchior Lechters Shakespeare im
Schweinsledereinband mit Blindprdgung

Melchior Lechters Shakespeare
Innengestaltung/Seitenbordtiren

Handwerkskunst: handgestochene Kapitalbdndchen
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Einblicke

+~Wenn
Zahlen

Als Teamleiter Controlling bei EschmannStahl kiimmert sich Marc Bedow um die wirt-
schaftlichen Prozesse in den Bereichen Planung, Steuerung und Kontrolle. Das Team
ibernimmt die Koordinierungsaufgaben im Teilbereich der Unternehmensfiihrung.

ESSENTIALS: Herr Bedow, Sie sind bei EschmannStahl
als Teamleiter fiir das Controlling tatig. Welche Aufgaben
tibernehmen Sie und Ihr Team im Controlling?

Das Controllingteam ist in sdamtliche Prozesse des Un-
ternehmens eingebunden. Wenn es um Zahlen geht,
sind wir zentraler Ansprechpartner fiir den Vertrieb,
den AuRendienst, die Produktion, den Einkauf, die
QS-Abteilung und auch die EDV. Wir betreuen nicht
nur die EschmannStahl, sondern auch die Eschmann
Textures und die voestalpine Edelstahl Warmebehand-
lungs GmbH. Unsere Hauptaufgabe besteht in der Un-
terstiitzung der Fiihrungskrafte.

Wir organisieren die Planungsprozesse, helfen bei der
Abstimmung zwischen den Abteilungen und auch bei
der Kontrolle der wirtschaftlichen Ergebnisse mittels
Berichte. Wir unterstiitzen bei der Erstellung des mo-
natlichen Reportings und des Quartalsreportings an
den Konzern. Einfacher gesagt, wir sortieren die tag-
liche Zahlenflut aus allen Abteilungen so, dass daraus
aussagefahige und sinnvolle Zahlen fiir die jeweiligen
Abteilungsleiter werden.

Des Weiteren berate ich auch Schwestergesellschaf-
ten von EschmannStahl, wie zum Beispiel die Eifeler
Gruppe. Die Erstellung von Sonderauswertungen fiir
die Holding, fiir die Geschaftsfiihrung und die ver-
schiedenen Abteilungsleiter fallen ebenfalls in unser
Aufgabengebiet.

ESSENTIALS: Wenn eine Investition, etwa in eine grole
Maschine, ansteht, wie werden Sie als Controllingteam
in den Prozess eingebunden?

Wenn der Kauf einer Maschine ansteht, wird das Con-
trolling mit der Erstellung einer Wirtschaftlichkeits-
rechnung beauftragt, basierend auf den Konzernricht-
linien.

In Zusammenarbeit mit dem Verkauf und der Pro-
duktion werden die wichtigsten Informationen zu
dieser Maschine und dem darauf gefertigten Produkt
gesammelt und mit Zahlen bewertet. Die Wirtschaft-
lichkeitsrechnung soll die Frage beantworten, ob die
Maschine fiir EschmannStahl sinnvoll ist oder nicht.
Nicht immer ist es einfach, diese Frage nur mit Zahlen
zu beantworten.

GroRere Investitionen beantragt Markus Krepschik,
unser Geschaftsfiihrer beim Eigentiimer. Fiir die Geneh-
migung ist eine umfangreiche Prasentation notwendig.
Auch hier arbeitet das Controlling intensiv mit.

Nachdem die Investition genehmigt wurde, kann Axel
Maerevoet, unser Produktionsleiter, in Abstimmung
mit dem Einkauf die Maschine beschaffen. Nach der
Lieferung und dem Probebetrieb wird die Maschine
in den Produktionskreislauf eingebunden. Jetzt be-
ginnt die eigentliche Aufgabe in den verschiedenen
Abteilungen. Der Verkauf ist fiir die Kundenauftrage
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verantwortlich die Produktion fiir die Herstellung des
Produkts. Die in den Vorgesprachen mit dem Verkauf
und der Produktion getroffenen Annahmen (Zahlen)
fiir die Wirtschaftlichkeitsrechnung sind nun zu {iber-
priifen. Die EDV-Systeme miissen so angepasst wer-
den, dass die fiir die Wirtschaftlichkeitsrechnung an-
genommenen Zahlen, im Idealfall mit wenig Aufwand
ermittelt werden.

Nach einer gewissen Zeit wird die gleiche Wirtschaft-
lichkeitsrechnung nicht mehr auf der Basis von An-
nahmen, sondern auf der Basis von Ist-Zahlen erstellt.
Jetzt zeigt sich erst, ob die Maschine wirklich sinnvoll
ist oder nicht. Die Ergebnisse werden mit den ver-
schiedenen Abteilungen besprochen.

ESSENTIALS: Welche Eigenschaften sollte man Ihrer
Meinung nach mitbringen, um im Controlling arbeiten
zu konnen?

Es werden verschiedene Eigenschaften bendtigt. An ers-
ter Stelle steht ein mathematisches Grundverstandnis.
Man sollte den Umgang mit Zahlen mdgen. Engagement
und analytische Fahigkeiten sind ebenso notwendig.
Meist wird ein betriebswirtschaftlicher Abschluss vor-
ausgesetzt. Idealerweise sollte man schon im Studium

verschiedene Schwerpunkte belegen. Ich hatte damals
meine Vertiefungen in Produktions- und Anlagenwirt-
schaft, interner und externer Logistik, sowie Unterneh-
mensfiihrung gewahlt. Man sollte sich auf jeden Fall
bereichsiibergreifend auskennen.

ESSENTIALS: Sie sind seit zehn Jahren bei Eschmann-
Stahl, inwieweit sind Sie in die Produktwelt und in die
Technik eingebunden?

Leider sehen wir die Produkte von EschmannStahl nicht
im Einsatz. Einen letzten Blick erhaschen wir bei den
Textures, wenn in die Formen eine besondere Ober-
flache gedtzt wird. Wir sehen meistens die Rohstiicke
und die Teile, die unsere 6-Seiten-Fertigung verlassen.

In Bezug auf Maschinen haben wir einen groReren
Einblick. Wenn wir nach Wehnrath fahren, um vor Ort
mit dem Produktionsleiter {iber die Wirtschaftlichkeits-
rechnung zu sprechen, schauen wir uns natiirlich auch
die Maschinen an. Die Fachkrafte erlautern uns dann
die technischen Details und die Funktionen der Ma-
schinen. Das ist jedes Mal interessant.

ESSENTIALS: Herr Bedow, vielen Dank fiir das
Interview! [ |
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Ab der ndchsten Ausgabe erscheint das Magazin
in einem komplett neuen Design. Lassen Sie sich
iiberraschen ...
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wwwfsc.org
Papie’\:lz(sver- EschmannStahl GmbH & Co. KG
antwortungsvollen Otto-Hahn StraRe 3
|_FsC® C084390 | 51580 Reichshof-Wehnrath

Telefon: +49 2265-9940-0
Fax: +49 2265-9940-100
E-Mail: info@eschmannstahl.de

EschmannStahl GmbH & Co. KG
C&G: Strategische Kommunikation GmbH

C&G: Strategische Kommunikation GmbH
Hoffnungsthaler StraRe 1

51491 Overath
www.wir-verstehen-technik.de
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