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ES 370G

Kurzname:
55 NiCrMoV 7

Werkstoff Nr.:
1.2714

Richtanalyse in %:
C C Mo Ni 'V
055 1,1 05 1,7 01

Warmebehandlungsdaten:

Anlieferungszustand:
Weichgegliiht auf max. 248 HB
(830 N/mm?)

Charakteristik:

Ol- und lufthirtender Gesenkstahl mit
guter Durchhartbarkeit, gute Zahigkeit
und Warmfestigkeit.

Temperatur Dauer Abkiihlung
Weichgliihen 680 - 720 °C 2-5h Ofen
Spannungsarmgliihen 600 - 650 °C mind. 4 h Ofen
Harten 830-870 °C Gruppe II 0L,
860 - 900 °C Luft
Anlassen 300 - 600 °C mind. 2 h ruhige Luft
s. Anlassschaubild querschnittabhdngig
Physikalische Eigenschaften:
Wérmeausdehnungskoeffizient: Zwischen 20 °C und:
100 200 300 400 500 600 °C
12,2 13,0 13,3 13,7 14,2 14,4
Wérmeleitfihigkeit: 20 350 700 °C
36,0 38,0 35,0

Gebriuchliche Arbeitshdrte: 36 - 52 HRC (1200 - 1800 N/mm?)

Kontinuierliches Zeit-Temperatur-Umwandlungsschaubild

Allgemein iibliche Verwendung:

Flir Schmiedegesenke bis zu groRten
Abmessungen, Schmiedesattel, Warm-
scherenmesser, Strangpresswerkzeuge,
Matrizenhalter, Stiitzwerkzeuge.

Besondere Hinweise:
ES 370 G (Wst.-Nr. 1.2714) ist im vorver-
giiteten Zustand auf Anfrage lieferbar.
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